手工直流弧焊机ZX7-400(PE61-400)
主要特点：
可调节推力电流，保证最佳电弧性能；
可调节引弧电流，保证最佳引弧性能；
可使用酸性、碱性、耐热钢等多种焊条；
数显电流表，焊接前可精确预置焊接电流；
DSP数字化技术；注塑壳体，美观大方；
具有简易氩弧功能；具有RS-485通讯接口可与RC-6、RC-7遥控器通讯；
可选配纤维素焊功能；可使用时代焊接管理系统与计算机通讯，实现远程设定和监理.
技术参数
	国际型号
	ZX7-400

	产品型号
	PE61-400

	输入电压
	3相 266~456v 50~60Hz

	额定输入电流（A）
	28

	额定输入功率（KW）
	17

	额定空载电压（V）
	50~70

	输出电流调节范围（A）
	5~410

	推力电流调节范围（A）
	0~150A/ms

	引弧电流调节范围
	15~400

	弧长调节范围
	0.01~1

	额定负载持续率
	60%

	效 率
	85%

	功率因数
	0.93

	绝缘等级
	F

	外壳防护等级
	IP23S

	冷却方式
	风冷

	外形尺寸（mm）
	560×300×530

	重 量（Kg)
	34


