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直流氩弧焊机WS-400(PNE60-400)
主要特点： 
IGBT逆变技术
工作电压范围宽
产品一致性好
具有多种氩弧操作方式
高频引弧，焊接渗透力强
性能稳定，抗干扰能力强
散热设计合理，保护功能完善
数显表显示并精确预设焊接电流
具备普通手工焊功能（200A以上型号）
工程塑料外壳，美观耐用
可选配有线和无专线遥控器
模块化设计，通用性好
输出电流稳定性高
100%引弧成功率，适用于自动焊 
技术参数 图片 
	国际型号 
	WS-400 

	产品型号 
	PNE60-400 

	输入电压 
	3相 380V±15% 50~60Hz 

	额定输入功率（KW） 
	14.4 

	额定空载电压（V） 
	76±5% 

	输出电流调节范围（A） 
	15~400 

	上坡时间（s） 
	0~10 

	下坡时间（s） 
	0~10 

	提前送气时间（s） 
	0.5 

	滞后停气时间（s） 
	5、10、15、30可调 

	引弧时间（s） 
	0.05、0.1、0.2、0.5可调 

	额定负载持续率（40℃） 
	60% 

	效　率 
	85% 

	功率因数 
	0.93 

	绝缘等级 
	F 

	外壳防护等级 
	IP21S 

	冷却方式 
	风冷 

	外形尺寸（mm） 
	560×300×530 

	重 量（Kg) 
	34 


[image: image2.jpg]



