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一、概述 

3G 型三螺杆泵属转子式容积泵，适于输送各种不含固体颗粒，无腐蚀性油

类及类似油的润滑性液体、输送液体粘度 2~760mm2/s，温度不超过 80℃, 超过

80℃可用高温泵 3GW 型。三螺杆泵广泛用于机械、石油、治金、发电、化纤、

食品、造船等行业。绝对禁止输送水及其它相似介质。 

三螺杆泵有一根主动螺杆(简称主杆)，两根从动螺杆（简称从杆）装上轴套

一起相互啮合设置在衬套内，衬套安装在泵体内，两端有前后端盖以及轴承，

机封和轴承座等主要部件固定组成。当主动螺杆在原动机带动下旋转，从动螺

杆由螺旋型面两边的压力差，有输送介质推动而旋转，此时被输送液体进入泵

吸入口后沿着螺杆轴向均匀进入密封腔内，由于主，从螺杆在一定啮合螺旋面

长度下形成密封腔，且在运动过程中密封腔体积不断变化。从而能平稳无搅动

地将介质从泵吸入腔输送到排出腔，达到输送介质的功能，由于螺杆型线密封

性能良好，从动螺杆能自转，所以本泵具有不设置同步齿轮，输送压力高；结

构紧凑；性能稳定；效率高；均匀连续；无脉冲，噪声振动小；使用寿命长和

维护方便等优点。 

3G 型三螺杆具有多种结构，一般小流量泵衬套和泵体合为一体，可以卧式

和立式安装。进油口方向可相隔 90°任意安装，轴封多数为机构密封。 

中等流量以上泵型，衬套为一个单独的零件固定于泵体内，螺杆轴端装有平

衡环以液压力平衡其轴向力。一般结构为卧式。进油口方向亦可以旋转 90°任

意安装。改变泵体后也可立式安装。轴封根据情况有机械密封和软填料密封两

种结构。 

3G 型三螺杆泵轴伸支撑较小，应由原动机经弹性联轴器直接驱动，不得用

皮带轮等会产生额外径向力较大的传动方式传动。 

3G 型三螺杆泵输送各种油类时应注意事项： 

1、输送 40~150mm2/s 的油类最合适，允许按泵的最高工作压力使用。 

2、输送 40mm2/s 以下的油类，为保证泵的流量及寿命应降压使用。 

3、输送 150mm2/s 以上的油类，且进油管道过长，弯头过多，泵工作时如产

生噪音或振动现象，则应考虑更换低一级转速的电机运转或缩短吸入管

道，减少弯头,方可使用，否则会引起泵轴承和密封损伤，缩短泵整机寿

命等不良后果。 
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3G 型三螺杆泵型号说明： 

3G  C  L  S  100  x2-  W21 

3G……..表示系列 

C………表示船用型，无符号表示通用型  

L………安装形式，无符号表示卧式，L 表示立式，F 表示支架式 

S………表示双吸泵，无符号表示单吸泵 

100……表示规格 

x2…….表示 2 个螺距 

W21…….表示材料组合 

二．螺杆泵储存与防护通则 

1.泵装置固定在包装箱内部的垫木上，以防止在正常装卸、运输过程中对泵

的损坏。泵的进、出口都用管道盖板或封口封堵，以防杂物进入泵腔。 

2.如果泵不是立即安装和运转，或者泵在现场安装后一段时间内不使用时，

则泵装置必须进行如下防护： 

―――存放在干燥和干净的地点； 

―――泵腔内应注满机油； 

―――务必使泵进、出口上的盖板或封帽口正确的封严； 

―――每周至少旋转泵轴几转； 

―――在没有涂漆的泵外露零件的表面应涂防锈剂化合物； 

―――在泵和电机传动装置上覆盖塑料或防水帆布。 

3．新泵未经本公司授权，不得解体。 

三、3G 型三螺杆泵安装要求 

    1、安装前应检查泵的油封是否良好，并检查泵在运输中是否损坏，可用手

转动联轴器是否有卡劲现象，如有则应拆泵进行清洗，修理和校正。 

2、安装泵的进油和排油管道时，其管径不得小于泵的进油和出油口口径，

进油管道不得过长，弯头不得过多，否则将影响泵的工作状态。进油管道吸油

口处应切成 45 度斜角。 

3、当有两台以上的泵安装在同一条主管线上，为便于泵的启动，在靠近泵

的排油管上必须安装逆止阀。 

4、对于在较高温度（指 60℃以上）下输送粘度大的油类（如：重油）的备
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用泵，必须是热备用泵，否则泵在低温下启动会造成电机过载或泵损坏。（建议

在靠近泵的排油管上的逆止阀旁，并联安装一个小回流阀，对备用泵可微启回

流阀，使泵缓慢逆转，其逆转速≤100 转/分，使部分热油经常流过泵内，达到

泵热备用目的）。 

5、输送介质内含有机械杂质。将严重影响泵的运转和降低使用寿命，因此

在泵安装前，必须仔细清除进油管内的焊渣，沙粒等杂质。注：必须在进油管

道靠近泵处安装滤器，滤器网孔大小，可根据工作情况及介质粘度确定。（一般

可用 40~80 目网），过滤面积一般不得小于进油管横截面积的 20 倍。 

6、尽量在泵进油和排油口处的螺纹孔上连接压力表和真空表，以便于观察

泵的运行状态。 

7、原动机与泵的转轴必须在同一中心线上，可用直尺测隙规在联轴器圆周

上间隔 90°处检查。 

8、原动机与泵的转向必须一致，严格禁止原动机驱动泵逆转。电机接线时，

应先脱开电机与泵的联轴器，对电机作试运转。使其转向与泵的转向标志一致。 

四、3G 型三螺杆泵的使用和维护 

1、泵启动前，必须全开进油和排油管线上的所有闸阀。 

2、首次启动泵或再次使用长期封存的泵时，泵内无介质，应在泵的进油腔、

填料箱灌注适量输送介质，以能覆盖螺杆、机械密封为宜，不得在无介质或少

介质状态下启动。加入介质后，用手转动联轴器，检查有无异常现象。 

3、泵启动时，首先点动电机，确认泵的转向，在没有任何异常现象后再按

下开关，使泵运转。 

4、泵启动后，应密切注意电流表，压力表和真空表的数值，超出规定值时，

应停泵查找原因后，再行启动。 

5、轴封处点滴泄露，应属正常现象，当泄露量大量增加时，对软填料密封

应压紧填料压盖，对机械密封应停泵修复后，再行启动。 

6、用高温蒸汽清扫管线时，应避免高温蒸汽通过泵内。 

7、泵可配备随机安全阀，其开启压力为工作压力的 1.25-1.5 倍，这在出厂

试验时已经确定，绝对不允许用户擅自调节，否则引发的事故我公司概不负责。 

注意：随机安全阀只起偶然事故中短时间内保护泵本身不损坏，不能当做系

统中的溢流阀或安全阀使用，设计选型人员必须在系统中增设独立的安全保护
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设施。 

8、如果泵长期不工作时，应进行油封，并定期检查油封情况，必要时重新

加油，或隔一段时间将泵运行一下，让机械密封腔保证有油润滑，不会发生干

磨擦。 

9、维护注意事项 

9.1 泵启动前应打开进出口截止阀，确保管路畅通； 

9.2 泵驱动器若出现异常声音应立即停机,查找原因； 

9.3 出口压力应在工作压力范围内,否则应查找原因； 

9.4 若我公司提供了安全阀,则安全阀在出厂前已调试好,不应随意调整； 

9.5 注意泵温的升降,以防止发生螺杆咬死,或轴功率不足现象； 

9.6 轴封处漏油量大于 10mL/h,应停机检查； 

9.7 先停泵后关闭阀门； 

9.8 根据所输送介质粘度的不同,泵的输出压力有所不同； 

9.8.1 输送 40cst 以下的介质,为保证泵的流量及寿命应降压使用； 

9.8.2 输送 40-760cst 的介质,允许泵在最高压力下使用； 

9.8.3 输送 760cst 以上的介质,应 降低转速或升高油温降低粘度。 
五、机械密封 
1.由于压差和主杆平衡活塞与前盖间隙的存在，漏卸液体进入密封腔后通过回油

孔进入吸入腔，回油孔的设计位置可保证液体润滑机械密封的摩擦表面，并带

走摩擦产生的热量。 

2.启动时应注意密封表面不能干运转，泵水平安装时这点是可以保证的，如立式

安装则需在密封腔内注满稀油。 

3.在安装机械密封时应注意： 

a) 清理元件时只能用干净布，不可用棉纱头； 

b) 轴表面、填料箱内孔、磨擦副工作面、辅助密封圈涂以低粘度的干净润滑油； 

c) 装机械密封时不可损坏机械密封的密封表面,不可损坏辅助密封圈； 

d) 不要将密封面接地。 
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六、3G 型三螺杆泵的主要故障及消除方法 
序号 故障现象 可能产生的原因 排除方法 
1 振动噪音大 1.吸入管路或泵吸入端漏气堵塞 1.消除漏气堵塞 

2.吸上高度超过泵的自吸能力 2.降低吸上高度减少管路阻力 
3.轴承损坏 3.更换轴承 
4.泵与电机不同心 4.校正同心度 
5.安装高度过大，泵内产品汽蚀 5.降低安装高度或降低转速 

2 压力波动大 1.吸入管路或泵吸入端漏气堵塞 1.消除漏气现象 
2.吸上高度超过泵的自吸能力 2.降低吸上高度减少管路阻力 

3.安全阀没有调好或工作压力过大，

使安全阀时开时闭 
3.调好安全阀或降低工作压力 

3 泵流量下降 1.吸入管路或泵吸入端漏气堵塞 1.消除漏气堵塞 
2.吸上高度超过泵的自吸能力 2.降低吸上高度减少管路阻力 
3.转速过低 3.提高转速 
4.螺杆衬套磨损 4. 更换磨损件 
5.安全阀泄漏 5. 配研阀密封面 
6.轴封泄漏 6.检修更换机封元件 

4 泵不上油 1.吸入管路或泵吸入端漏气堵塞 1.消除漏气堵塞 
2.吸上高度超过泵的自吸能力 2.降低吸上高度减少管路阻力 
3. 螺杆衬套磨损 3.更换磨损件 
4.轴转向不对 4.调整电机转向 
5.介质粘度过大 5.将介质加温 

5 功率增大 1.输送介质粘度大 1.升温降低粘度 
2.泵内严重磨损 2.检修更换有关磨损件 
3.泵与电机不同心 3.校正同心度 

4.出口管路堵塞 4.消除堵塞 
6 泵发热 1.输送介质粘度大 1.更换磨损件 

2.泵与电机不同心 2.校正同心度  
3.出口管路堵塞 3.消除堵塞 
4.泵内严重磨损 4.检修更换磨损件 

7 机械密封发热 1.机械密封回油孔堵塞 1.清洗回油孔 
8 机械密封漏油 1.机械密封回油孔堵塞 1.清洗回油孔 

2.密封压盖未压平 2.调整密封应该 
3.动环或静环密封面碰伤 3.研磨密封面或更换新件 
4.动环或静环密封圈损伤 4.更换密封圈 

 


