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前言
本标准是根据GB/T 1.1《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》、的规定进行制定的,在标准内容要求、标准格式编写规则上执行了上述标准。

我们在参考国家、行业相关标准及本企业生产、试验所收集的数据的基础上起草了本企业的产品标准、作为我公司组织生产的和产品检验的依据。

本标准所有内容应符合强制性国家标准、行业标准及地方标准，若与其相抵触时，以国家标准、行业标准、地方标准为准。

本产品如需办理专项行政许可，本企业应在取得专项行政许可后，从事许可事项规定的活动，并按备案标准组织生产。
本标准由北京金坤万远科技有限公司提出。

本标准主要起草人：王玉坤
真空（蓄能）超导电暖气
1　 范围
本标准规定了真空（蓄能）超导电暖气的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存等。
本标准只适用于本产品。
2　 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。
GB/T 191       包装储运图示标志
GB/T 985       气焊、手工电弧焊及气体保护焊焊缝坡口的基本形式与尺寸
GB/T 1720      漆膜附着力测定法

GB/T 1732      漆膜耐冲击性测定法

GB/T 1735      漆膜耐性测定法

GB/T 7306.1    55°密封管螺纹 第1部分：圆柱内螺纹与圆锥外螺纹

GB/T 13754     采暖散热器散热量测定方法（nep ISO3147：1975）
3  术语与定义
真空（蓄能）超导电暖气是由高密度低碳钢散热片为中心主体，以超导液（导热介质）、导热管、导热片、合金高温加热棒、温控器、真空阀等组成，在一定条件下对主体进行抽真空，使其在产生负压的状态下，再通过把导热介质灌入合金高温加热棒来实现热传导而形成一种具有低温度启动、传导快、温度高、省时省料、耐腐蚀的安全可靠的真空采暖产品。
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4  要求
4.1 外观
4.1.1  表面平整、光洁、无锐角、无龟裂、斑纹、划痕及明显机械损伤；
4.1.2 金属配件无生锈、无斑纹、无裂痕等；

4.1.3  表面光滑，无毛刺、粗糙、尖锐物及其他外来杂质等。
4.2  卫生
所用材质、配件、连接件等卫生要求应符合国家标准及相关规定。
4.3  材料
4.3.1 散热器联箱（片头）和散热管壁厚应≥1.5mm，材料牌号为5025型号钢管或等同于该牌号的材质。
4.3.2 合金加热棒为合金钢管材料应符合国家相关的标准。
4.3.3 导热介质是以水为基本原料而配制的特殊传导液，无毒无害无腐蚀性。
4.3.3  辅助材料应符合国家相关标准及相关规定。
4.4  尺寸与型号
产品4个型号（以mm为单位）
1. jkwy-6   50*25*800*510*100 （单柱宽*单柱厚*单柱高*整体高*整体宽*整体厚）
 2 . jkwy-8   50*25*800*620*100      

3 . jkwy-10  50*25*800*740*100    

4.  jkwy-12  50*25*800*850*100
4.5 性能指标
散热器性能指标见表一

表一
	项目
	单位W
	数据

	基准点空气温度tr
	℃
	18

	jkwy-6   50*25*800*510*100     散热量Q
	
	760

	jkwy-8   50*25*800*620*100     散热量Q
	
	1040

	jkwy-10  50*25*800*740*100     散热量Q
	
	1330

	jkwy-12  50*25*800*850*100     散热量Q
	
	1700


4.6 焊接要求

4.6.1  散热器焊接应符合GB/T 985 的规定。

4.6.2  焊接牢固，焊接部位表面光洁，无裂缝气孔。 
4.6.3  散热器接口螺纹应符合GB/T 7306.1规定。
4.7  压力要求

4.7.1 散热器中的压力应为负压，为-0.85～0.9Mpa。
4.8  涂层要求
4.8.1  散热器外表采用喷塑或喷漆，表面喷涂应均匀光滑，附着牢固，不得有气泡、堆积、流淌和漏喷。

4.8.2  附着力应达到GB/T 1720 中规定的3级以上。 涂层耐冲击性能应承受1kg重锤，高度350mm冲击。涂层不脱落。

4.8.3  涂层耐热性能应达到GB/T 1735 的规定：样板在120℃恒温2小时自然冷却后不脱落，变色。

4.8.4  磁化性能应符合散热器焊接应符合GB/T 985的规定。
5  安全
5.1  导热介质
导热液体符合的国家相关标准及相关规定。
6   检验方法

6.1 外观

在自然光线下用肉眼观察其色泽和外观形态，不可见杂质。结果应符合4.1的要求。
6.2  尺寸
用I级钢卷尺或更高精度对4.4中规定的尺寸进行测量，误差不应超过1～2%。
6.3  指标
6.3.1压力
用量杯加入100ml的导热介质，然后拧上真空阀，连接上真空泵，抽到压力表负压-0.85 mpa —   -0.9mpa为止。

6.3.2  散热量Q
按GB/T 13754 规定的方法进行检验，结果应符合4.5的要求。
6.3.3 耐冲击
应按GB/T 1732的规定进行检验,结果应符合要求。
6.3.4耐热性能
    应按GB/T 1735的规定进行检验,结果应符合要求。
7 检验规则
7.1 原料入库检验
原料入库前须经厂检验部门按原料要求标准检验，合格后方可入库使用。
7.2  组批

以一班次生产的产品为一批。

7.3 抽样
同一规格同一批次的合格产品中随机抽取检验用样品和备用样品。

7.4 检验分类与项目

7.4.1 出厂检验
项目为4.1和4.7.1。

7.4.2 型式检验
项目为第四章全部要求。型式检验每年至少进行两次；有下列情况之一时，应进行型式检验：
a) 以产品定型鉴定检验；

b) 更改关键工艺，可能影响产品质量时。
7.5 判定规则
     检验结果中4.5有一项不合格则判该批（次）产品为不合格产品；其他指标如有不符合指标时, 从该批产品中加倍抽取样品, 对不合格项目进行复验，如仍有一项不合格，则准判该批(次)产品不合格。
8  包装、运输、标志、贮存
8.1  包装
8.1.1包装应有足够的强度，保证产品在正常运输、贮存条件下，包装上的字样或标志应能保持清晰，不因历时较久而模糊。特殊包装按订货合同进行。
8.1.2  包装应完好、无损伤、封口完整。
8.1.3  包装箱内含物品：说明书、合格证、装箱单。
8.2  运输

8.2.1  包装运输图标标志符合GB/T 191的规定。
8.2.2  在运输产品过程中应轻装轻卸，防止暴晒和雨淋,不得与有毒、有害、有异味或影响产品质量的物品混运。
8.2.3  在装卸运输过程中应防止抛撞击，并避免硬物摩擦。
8.3  标志、标签
a)产品名称、型号、规格；

b)生产企业名称、注册地址、生产地址、联系方式；

c)产品标准编号；
d)工作压力、标准散热量
e)产品生产日期或编号；

f)三C标志
g)产品性能、主要结构、适用范围；

h)安装和使用说明或者图示；

i)产品维护和保养方法 。
8.4  贮存
8.4.1产品要贮存在相对湿度不超过80%、无腐蚀气体、清洁和通风良好的场所。

8.4.2不得与有毒、有害、有异味、易挥发、易腐蚀的物品同处贮存。
8.4.3贮存时应整齐堆放在平整的地面，应稳定防止压坏和倒垛。
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