	2D-SY型电动试压泵，主要使用于各类压力容器、氧气瓶、管道、阀门、蒸气锅炉等作水压试验，予应力加工新工艺和试验室中获得液体高压源的设备。是机械工业部通用机械研究所试压泵联合设计组设计的最新系列产品，它具备了旧式产品的“三化”程度高、使用寿命长、性能稳定、移动灵活、重量轻等特点，并在此基础上增加了传动装置和十字转换，使本系列产品的综合值全面达到要求，各种性能稳定可靠，使用更加安全方便，同时达到了节能省电的效果。在产品结构方面选用了封闭式水箱，降低了整机高度，使外形更加紧凑美观。该产品系按5°—60℃的清水，乳化液和粘度不大于45mm2/s的油品为工作介质而特意设计的，泵的工作环境温度：5°—60℃。
     2D-SY型电动试压泵共有七种型号，基本参数如表：

型号
额定排出压力MPa
流量L/h
高压柱塞直径mm
往复
次数
配套电机功率KW
外形尺寸
长×宽×高mm
重量
kg
高压时
2D-SY/6.3
6.3
160
32
51
1.1
 
655×480×1055
150
2D-SY/10
10
100
25
2D-SY/16
16
63
20
2D-SY/25
25
40
16
2D-SY/40
40
32
14
2D-SY/63
63
22
12
1.5
2D-SY/80
80
16
10
缸数：2柱塞行程40mm  每分钟往复次数：51

选用试压泵时，应根据所需的试验压力来选择泵的额定排出压力。亦应兼顾到流量要求。

四、2D-SY型电动试压泵主要结构和工作原理

    该产品为卧式2缸往复泵。由电动机、减速箱、传动箱、水缸、集水器、安全阀及水箱等主要部件组成。泵装在水箱盖上，水箱下有四个滚轮，使泵能移动灵活。电动机与减速箱由两件半联轴器联接。减速箱内的蜗轮轴与蜗轮速比为2:55。蜗轮轴两端有互成180°的偏心轴，通过两侧传动箱内的滑动机构，将旋转运动转变为滑块、十字头的往复运动。十字头上所装的柱塞在水缸内做往复运动，实现泵的交替吸入和排出过程。在柱塞的往复作用下，2只水缸内的工作容积形成周期变化。当柱塞为吸入行程时，出水阀关闭，随水缸工作容积的增大，缸内形成真空，水箱内的工作介质在大气压力的作用下，通过滤网、进水管、顶开进水阀进入缸体内。当柱塞为排出行程时，进水阀关闭，出水阀被迫开启，柱塞将工作介质通过出水阀输入集水器，输送到被试容器内，实现试压。

集水器是泵的控制枢纽，起控制、测量和保护作用。集水器上设有安全阀、放水阀及连接输出接管的工作接头和压力表接头。

安全阀是本泵液力端的过载保护装置，出厂已调好。

五、2D-SY型电动试压泵使用方法

1、开箱后的安装

（1）安装滚轮。将四只滚轮套装在轮轴上（垫圈20在滚轮两侧），穿好开口销。

（2）安装安全阀。拧去集水器上包装的螺塞，将安全阀装在集水器的安全阀接头M14×1.5—5H孔内（注意加铜垫圈6）。

（3）安装压力表。压力表拧入旁边的压力表接头螺母，使表面朝向便于观察的方向，压力表的最大数值应相当于泵额定压力的1.2-1.5倍。

 2、使用方法

（1）使用前的准备工作：

①减速箱内加足润滑油，使油面达到油标上限值或稍低位置。润滑油为黑色齿轮油。

②两侧传动箱经加油标牌注入30号机械油，油面应略高于十字头下部导轨面，长期连续使用应注意补充。

③检查各紧固螺拴有无松动现象。

④水箱内加满洁净的工作介质，并应注意过滤网不得露出水面。

⑤被试容器应预先充满工作介质。

⑥将被试容器管路与集水器的工作接头连接好。

（2）使用中应注意事项：

①减速箱中油温最高不应超过80℃。

②工作中如发现泵或其他部分有明显渗漏现象，应及时排除。

③安全阀不能当溢流阀使用。

④在升压过程中，若压力表指针摆动太大，说明用户的被试压件容积太小，此时最好在系统中接上一个有足够容量的压力容器（应符合相关国家标准）或其它相应的蓄能装置。

⑤若被试压件容积较大，可先连续运转升压，待接近试验压力时再点动升压。操作过程中应密切注意系统压力，避免意外超压。

⑥若不慎意外超压，可打开放水阀，卸除部分压力后重新升压。

（3）使用操作步骤

① 开启放水阀。

②启动电机，在常压下运转5分钟，检查泵的运转是否正常。若无异常响声及阻滞现象，吸、排情况正常且泵排出的工作介质无明显波动，即可关闭放水阀，启动本泵试压。

③当泵的排出压力达到或接近要求压力值时，即应停机。

④试压泵以外的管路也可以安装截止阀和放水阀，与容器隔断，使被测试件处于保压状态。

⑤试压完毕后，打开放水阀卸压，将工作介质放回水箱内。

（4）试压泵的联接尺寸：

在泵的集水器中心线上，离地高度770毫米处，装有工作接头，有关尺寸如图2，请用户按此尺寸安排联接管路。

 

六、2D-SY型电动试压泵一般故障及排除方法

试压中如发现故障，应首先排除泵以外（被试器件、管路系统等泄露）故障，再检查泵的故障并排除。

故障现象
原因
排除方法
泵的压力上升太慢或不上升
1、  放水阀未关严。
2、过滤网堵塞或接头渗漏。

3、柱塞密封圈松动或损坏。

4、进、出水阀搁死。

5、进、出水阀不密封。圈。
1、关紧或重新配研。
2、清洗或去除污物拧紧接头。

3、调整压紧螺套或更换密封圈。

4、拆下检查、清洗或重新研磨。

5、重新研磨或更换。
泵的压力上升不均匀
1、有一缸进、出水阀搁死。
2、有一缸进、出水阀密封不良。

3、有一缸密封圈松动或损坏。
1、根据柱塞运动方向，表针摆动情况及响声判定故障缸，拆下清理或配研。
2、同上法判定故障缸。将阀拆下重新研磨或更换。

3、同上法及观察缸座泄水孔漏水情况判定故障缸，调整压紧螺套或更换密封
泵的保压时间太短或达不到额定排出压力
1、集水器上放水阀渗漏。
2、安全阀渗漏。

3、集水器内止回阀或各水缸的出水阀渗漏。

4、接头处渗漏。
1、关紧放水阀或重新配研。
2、调整弹簧松紧或清洗密封面或重新研磨阀线。

3、重新研磨或更换阀与阀座。

4、拧紧接头或更换密封垫圈。
减速箱温度太高
1、润滑油粘度低或太脏。
2、轴承装配太紧。

3、蜗轮副啮合间隙太小。

4、安全阀动作不灵或泵负荷太重。

5、电动机同心度不好。
1、调整润滑油数量或更换润滑油。
2、调整轴向间隙。

3、检查接触面斑痕，重新装配和调整蜗轮位置。

4、防止超载运行或检修安全阀。

5、重新安装，调整电机轴线位置。
电动机负荷超载
1、泵超负荷运行。
2、各处润滑不良。

3、电源电压太低

4、柱塞密封圈太紧。
1、避免超负荷运行。
2、补充或更换润滑油。

3、提高电源电压。

4、适当放松压紧螺套。
七、2D-SY电动试压泵维护和保养

1、泵外表、减速箱和传动箱内的润滑油及水箱中的试压介质必须保护清洁，不允许有污物和其他杂物。

2、第一次用的润滑油工作56小时后应当更换。以后每工作500小时更换一次。

3、长期停用的泵，其内部应进行防锈处理。先把试压介质排净。外露零件外表应涂防锈油。

4、经常注意泵的蜗轮轴向间隙：蜗杆为0.04-0.07mm,蜗轮为0.05-0.10mm。如不符合此值，需调整通盖、闷盖纸垫或侧盖纸垫。

5、在环境温度0℃以下使用，工作介质为水时应添加防冻剂。建议采用变性酒精为防冻剂。配比比例见表2。

 

环境温度℃
90°变性酒精％
清水％
0—-10
33
67
-10—-20
45
55
-20—-30
54
46
-30—-40
70
30


	 


    忘广大客户选购我公司2D-SY型系列电动试压泵，电动高压泵、手动试压泵、气动试压泵、定制试压泵智能控制系统、水压试验机、专业试压装置、数显记录仪试压泵、微机高压测试系统。
