河南液压U型钢弯拱机，内蒙古液压角钢冷弯机，贵州液压WGJ型方钢弯弧机，湖南液压WGJ型方管顶弯机，河北液压WGJ型轨道钢折弯机，山东液压WGJ型工字钢冷弯成型机，安徽液压WGJ型槽钢弯曲成型机，陕西液压WGJ型型钢弯拱机，宁夏液压WGJ型工字钢弯曲机，辽宁液压WGJ型H钢冷弯机，吉林液压WGJ型方钢弯曲机，
WGJ-250型数控弯拱机技术参数
	型号 
	WGJ-250 

	型材规格 
	14-30工字钢 

	油缸推拉速度 
	8-15mm/sec 

	主动轮转速 
	7-10r/min 

	液压系统动力 
	20mpa 

	总功率 
	8.9kw 

	最小弯曲半径 
	2m 

	尺寸 
	2250*1750*1300mm 

	整机重量 
	2180kg 

	主动轮 
	2*2.2KW 

	油泵电机功率 
	4KW 

	新增 
	数控机组/液压机组 


数控工字钢弯拱机新增三大特点：
1，控制方面：数控弯拱机有PLC程序控制器控制，全液压系统自动读数器可手动控制也可数控控制。
2，操作方面：无限进料，可进可退，油缸进度尺寸自动定位无需人工测量，弯曲尺寸自动读数
3，安全方面：双重自动关机系统，到达指定尺寸自动关机，红外线刹车系统，无料时自动关机。
工字钢拱架安装注意事项：
①加强对钢架的锁脚固定措施由于采用分部开挖方法，拱部钢架安装后，钢架暂时不能全断面封闭成环，同时该段地质为泥岩夹砂岩强风化带，因此，拱部钢架必须采取锁脚措施，将钢架两底脚牢固锁定，以防止钢架下沉或两底脚回收，钢架锁脚采用4根L=4.0m的Φ22锁脚锚杆锁定，压注砂浆进行锚固。②加设钢架基础连接纵梁，扩大开挖底脚，防止钢架悬空为防止钢架下沉，视地质情况，必要时在拱部钢架底脚增设连接纵梁，纵梁采用32槽钢，与钢架底脚采用焊接连接，以增加钢架底脚的承力面积。工字钢数控弯拱机厂家 工字钢数控冷弯机价格 250数控弯拱机 U型钢数控弯拱机厂家③及时喷射混凝土进行覆盖钢架安装完成后，及时进行喷射微纤维混凝土，喷射时分层、分段进行，钢架应全部被喷射混凝土覆盖，保护层厚度不得小于40mm。④防止施工过程中的碰撞和损坏机械开挖时，为防止挖掘机等大型机械对已支护好钢架进行碰撞和冲击，造成钢架损坏，因此，开挖时，要委派专人对开挖作业进行指挥，严格限制机械作业界限，以防止碰撞钢架。 
我公司郑重承诺！
1.我们销售出去的产品均质保1年以上，质保期内，我们可以完全免费的提供损坏的零配件（个别易损件除外）。
2.我们销售出去的产品如遇重大故障，或者客户无法解决的问题，我们承诺48小时之内派人到现场解决（一些偏远地区可能会延长时效）。
3.我们销售的主要是小型的工程机械产品，结构大部分都比较简单，维护也非常的方便，不会因为一些小部件的损坏，导致整机无法正常运行。据我们的长期统计，超过95%的机器故障都可以在我们技术人员的电话指导下解决！
付款方式：分为全款和预付部分定金剩余货到付款，对于付全款的客户，我们有多项优惠政策供客户选择，第一次和公司合作所担心的付款问题，我们有工商局税务局所开的公司账户可以公对公的进行付款，出现任何欺骗问题可由当地工商局追究法律责任，所以客户完全不用担心付了款不发货的行为发生。
发货流程：公司收到客户定金后，立即安排货物，保证当天发货，公司有专属物流公司，方便快捷，只要是在每天下午5点30分之前订货的客户，都保证当天发货，让你买的放心，用的舒心。
