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                                              TH520塑料注射成型机整厂设备
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车间一瞥

Ⅰ. 公司简介
山东通佳机械有限公司地处孔孟之乡的山东省济宁市高新技术产业开发区，始创于1953年，员工628人，占地面积18万平方米，是中国塑料机械工业协会副理事长单位，中国轻工机械协会会员单位，山东省塑料加工协会常任理事单位，全国轻工系统技术创新先进单位，山东省高新技术企业，并通过了ISO9001：2008质量管理体系认证和CE认证。

山东通佳机械有限公司是集科、工、贸一体的现代化科技企业，公司设有国家级塑料机械研发中心。“通佳”系列塑料注射成型机具有先进、优质高效、噪音低、耗能少等优点，适于生产高精度的热塑性塑料，广泛应用于工业、电子、汽车、民用等行业。年产塑料机械两千台套，目前产品已遍及全国各省并出口五十二个国家和地区；多项产品分别被列为国家级技术创新基金项目、国家级火炬计划项目、国家级新产品，并获多项国家专利。

山东通佳机械有限公司是最早从事塑料注射成型机研制和开发的生产企业。多年来本公司在借鉴国外先进技术的基础上，结合本公司多年生产塑料注射成型机的经验，拥有了一套比较成熟的生产技术和制造工艺。拥有对两千多家用户的调试、维修服务的一大批丰富实践经验的技术工人和技术人才，拥有试验和加工几千例实际制造的成熟工艺经验。可为用户制造出能适合加工各种特种异型及不同原料制品的塑料注射成型机，可用于加工PE、PP、PC、PA、PS、ABS、EVA、PET、EVOH、TPU、PVC等制品的生产。

面对同行竞争激烈的事实，我们在努力吸取了各家之长的同时，也保持了自己原有的低能耗、操作简便等传统特点，赢得了国内外用户的高度评价和信赖，同时奠定了本公司在国内塑料注射成型机领域的领先地位。通佳机械愿与国内外客户携手共进，共创美好未来！
Ⅱ.公司殊荣及质量体系证书
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塑料机械工业协会副理事长单位                   高新技术企业认定证书
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of Conformity
EC Council Directive 98/37/EC
Machinery

Registration No.: AM 50100244 0001
Report No.: 17701797 002

Holder: Jining Tongjia Machinery Co., Ltd.
No. 96, 327 Country Road
High Tech Developing Area
Jining, Shandong 272073
P.R. China

Product: Be- und Verarbeitungsmaschine
(Plastic Extrusion Equipment)

Identification: Type Designation: Serial No.:
JG-XPS120/150 20060901
JG-XPS135/150 20060902
JG-XPS170/200 20060903
JG-FPM90 20060904

Remark: Refer to test report 17701797 002 for details.

This certificate of conformity is based on an evaluation of a sample of the above mentioned product.
This is to certify that the tested sample is in conformity with all provision of Annex | of Council
Directive 98/37/EC, referred to as the Machinery Directive. This certificate does not imply assess-
ment of the production of the product and does not permit the use of a TUV Rheinland mark of con-
formity. The holder of the certificate is authorized to use this certificate in connection with the EC
declaration of conformity according to Annex Il of the Directive.

Certification Body

Cologne,__ 08.02.2007

Dipl.-Ing. G. Reimann

TUV Rheinland Product Safety GmbH - Am Grauen Stein - D-51105 Ké&ln

(€ The CE marking may be used if all relevant and effective EC Directives are complied with. (€

10/020 7.95Q



 

ISO9001:2008质量管理体系认证证书　　　　　     德国莱茵公司CE认证证书
Ⅲ、公司加工能力介绍
我公司拥有一批先进的加工及检测设备，具体设备如下：

XH715D立式加工中心
10台

XH716E立式加工中心
10台

TK6411A卧式坐标镗床








6台

CNC400数控车床

20台

DK7750线切割加工机床
8台

XK5042数控立式铣床
12台

B2151大型龙门刨床
3台

C616车床      
30台

C620车床      
30台

C630车床      
16台  

C650车床      
10台       

X62铣床
15台

X63铣床
15台

1m平面磨床
11台

4m平面磨床
5台

M131外圆磨床  
4台      

M2140外圆磨床  
3台     

电火花加工机床
6台

4m龙门刨床
4台
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Ⅰ、TH520塑料注射成型机技术规范
1、生产工艺说明

首先将原料投入注射机料斗内，经螺杆料筒将原料熔融塑化，由螺杆经双平行油缸，通过喷嘴高压快速射入注射模具内，经冷却水冷却定型、开模、制品输出。检验，合格产品打包入库。次品、下角料经破碎机粉碎后重新投入挤出机料斗中再使用。

2、主要原料
1>、PE、PP、PVC、PA等

2>、母料

3>、色母料

4>、其它

注：以上原料配方、原料型号及相关技术资料，将在与客户签订合同后一并提供。
3、机器工作条件

1>、电源电压：           380V，50HZ，三相四线制

2>、水源：               流量为0.8m3/h自来水或冷却循环水
Ⅱ、TH520塑料注射成型机性能特点
1、注射部分：

1>、精心优化设计的螺杆，具有原料适应性广，塑化性能好，效率高等特点。

2>、螺杆结构独特，塑化物料均匀。

3>、采用低速大扭矩液压马达直接驱动熔胶螺杆，并能实现无级调速。

4>、具有防流涎功能，可防止低粘度塑胶流淌。

5>、油缸座移动于底光杠上，导向由整体活塞杆承担，结构独特，不会窜动。

2、锁模部分：

1>、采用经优化设计的五支点斜排双曲肘锁机构，具有增力比大，运行平衡、快速、具模板升距大之特点。

2>、拉杆采用表面镀铬处理，使之抗磨损、耐腐蚀。

3>、中央集中润滑系统采用油脂自动润滑，无润滑油流淌现象。

4>、制品下料斗采用不锈钢制作，整洁、使制品不会发生污染。

5>、液压马达驱动大齿轮调模，调整快捷稳定。

6>、采用液压顶出装置，且具有一次或多次顶出功能。

7>、具有灵敏可靠的机械、电气保护安全装置。

3、控制部分：

1>、液压系统采用压力、流量双比例控制，达到节能稳定、低噪音之实效。

2>、系统选用电脑控制，具有操作简易、维修方便的优点，并可设有多种故障报警和数据调整功能。

3>、调节系统采用电子尺高精密控制，保证每个动作精确无误，为各种精密制品的生产提供有力保障。

4>、主要电气元件精选进口品牌，保证机械在生产过程中的稳定性。

Ⅲ、TH520塑料注射成型机主要技术参数
1、注射装置

螺杆直径：
80mm

注射容量：








   2030cm3
注射重量：









1848g

注射压力：









190.3MPa

2、合模装置
合模力：










5200KN

移模行程：








   840mm

拉杆间距：









820×820mm(宽×高)

最大模厚：









800mm
最小模厚：









320mm
顶出行程：









200mm
顶出力：









   125KN

最大油泵压力：








17.5MPa

油泵马达功率：








45/55KW
电热功率：









37KW
外形尺寸(长×宽×高mm)：




8050×2550×2060mm
机器重量                               19.5T
Ⅳ、生产线功耗
    因为机器电加热器间歇工作，再者电机与机器电加热器在正常生产后，不再全功率工作，所以该机组正常生产实际消耗功率约占总装机容量的50%-60%。
Ⅴ、人工
本设备适宜三班连续生产，这样可以降低能耗，同时对设备本身有利，三班人员配置如下：

	序号
	部门人员
	生产人员
	非生产人员

	
	
	生产工人
	技术人员
	服务人员

	2
	操作工
	6人
	
	

	
	检验
	
	
	

	3
	管理
	
	
	1人

	合计
	8人


Ⅵ、安装与调试

 1、机组应放置于平面良好处，设备地面混凝土基础大于30cm，其余地坪混凝土厚不少于15cm。

2、设备用M16金属膨胀螺栓固定 。 

3、机组电器须有良好接地保护。
4、就位完毕，再连接电、水、气管路。
5、检查各部件是否有松动、脱落现象。
6、检查各传动部件转动是否正常。
7、单独调试各部分设备，待运转均正常后再进入整机调试。

Ⅶ、服务承诺
1.、在双方签订购销合同之后，我方将为需方搭建厂房提出参考意见，包括厂房内部水电等各方面的设计要求，以及设备平面参考设计图等。
2、出卖人将会为买受人提供免费的技术培训。买受人可在提货前3-5日派2-3名高中以上学历或具有相关知识水平的技术工人到出卖人培训，出卖人将在理论、实践等各方面对其进行技术培训，使买受人培训人员能够基本达到独立操作本设备的要求。
3、设备运至买受人厂内，在买受人各方面生产要素准备就绪的前提下，出卖人将派1-2名工程师到买受人厂内进行指导安装调试，生产出出卖人厂内验收标准的合格产品。同时再次对买受人人员进行培训，使其进一步掌握相关技术。
4、出卖人将提供一年的保修服务，在此期间如因设备质量问题，出卖人将及时给与维修并免费为其更换零部件；在保修期满后，出卖人将继续提供长期稳定的有偿维修服务。
5、双方保持长期的友好和谐合作，出卖人将为买受人提供长期技术支持。
注：以上内容仅供参考，本厂保留改动权，购买设备时涉及有关内容均以合同为准。
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