
厦门乾球供应台湾ANSON安颂变量叶片泵，台湾安颂叶片泵,台湾ANSON，ANSON叶片泵，ANSON变量叶片泵，叶片泵   
台湾ANSON安颂变量叶片泵，1.特殊压力控制机构和强制平衡机构，凸轮环3点支撑方式，使在大幅提高高压时的旋转性能，在140barg下亦可发挥高效率，稳定的性能．2.采用数种隔音，防振的新机构，尤其可搞让凸轮环旋转的稳定性，由控制活塞，偏位活塞所形成的特殊3点支撑方式，减少凸轮环振动，旋转时无哭噪音，3.斩新的凸轮环控制机构，凸轮环无过位移，而提高反应灵敏度，启动，停止，负荷变动时不会改变精密度，4.斩新的压力平衡式压力控制机构，在高压状态下流量亦高度的稳定顺畅，5.采用新机构减少损失马力，尤其是高压无输出状态时，更明显的马力损失．6.压力调整装置和流量调整装置放在同一侧面，放便维护，调整．  
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使用说明: 
1、低压变量叶片泵PVF转动方向：从泵轴视之，均为右转(顺时针方向)。
2、低压变量叶片泵PVF(P-Q)特性：以(定排量型)为标准。 
3、低压变量叶片泵PVF液压油：70kg/cm2以下，使用40℃时粘度30-50cSt(ISO VG32)之液压油。71kg/cm2以上，使用40℃时粘度50-70cSt(ISO VG68)之液压油。 
4、低压变量叶片泵PVF泵浦壳排油：排油管务必直接配至油箱之油面下，而配管所产生之背压，请维持在0.3kg/cm2以下。 
5、低压变量叶片泵PVF使用油温：连续运转之温度为15～60℃。 
6、低压变量叶片泵PVF轴心配合：泵轴与马达之偏心误差为0.05mm，角度误差为1°。 
7、低压变量叶片泵PVF吸油条件：吸油口之压力为-0.3kg/cm2～+0.3kg/cm2。 
8、低压变量叶片泵PVF吐出量调整：调整吐出量时，先放松固定螺帽，在旋转调整螺丝，右转减少吐出量，而左侧则增加，调整完毕，请上螺丝。 
9、低压变量叶片泵PVF压力调整：右转压力调整螺丝，使输出压力降低，而左转则增高。 
10、低压变量叶片泵PVF出厂时标准品之P-Q设定值：吐出量调整=型录所示之最大流量。压力调整=压力调整范围最小值。 （苏州市华宝自动化设备有限公司）
11、低压变量叶片泵PVF滑动螺栓：此螺丝在原厂组合调整时已正确设定，请勿调动。 
12、低压变量叶片泵PVF新机运转：新机开始运转时，应于无负载状况下，反复启动电动马达，以排除泵内和吸入管中之空气，于确认油泵可排油时，为确保排除系统内之空气，最好继续无负载运转10分钟。
双联变量叶泵：PVDF-3-70-3-70-10,PVDF-3-55-3-55-10,PVDF-4-35-4-35-10,PVDF-30-55-3-55-10,PVDF-4-55-4-55-10,PVDF-4-70-4-70-10等组合双联叶片泵， 

型号：VP5F-A2-50,VP5F-A3-50,VP5F-A4-50,VP5F-A5-50, VP5F-B2-50,VP5F-B3-50,VP5F-B4-50,VP5F-B5-50 

VP5F-A2-50S,VP5F-A3-50S,VP5F-A4-50S,VP5F-A5-50S, VP5F-B2-50S,VP5F-B3-50S,VP5F-B4-50S,VP5F-B5-50S．
变量叶片泵型号：PVF-12-35-10、PVF-12-55-10、PVF-12-70-10、PVF-20-35-10、PVF-20-55-10S、PVF-20-70-20、PVF-30-35-20、PVF-40-35-20、PVF-40-70-20、PVF-20-55-10、PVF-30-55-10、PVF-40-55-10、PVF-40-70-10,等。
厦门乾球自动化科技有限公司专业代理进口齿轮泵、叶片泵、油泵产品如：日本NOP油泵,台湾新鸿齿轮泵,台湾ANSON安颂叶片泵,NACHI不二越叶片泵,日本岛津齿轮泵等国际知名品牌。原装进口假一赔十，欢迎您登陆：[image: image1.png]


 www.beng58.com 苏 查看更多品牌型号信息。
具体型号，请与我公司联系或登录我司网站,欢迎您来电咨询选型，部分有现货，我们将提供优质的价格和货期，具体型号，技术参数，请联系我公司

