
我厂最近推出了很多款式的养路机械，比同行业价格低，质量好，在售后方面实行定期回访，主要有捣固机系列。轨枕扳手系列，起拨道机系列，钢轨钻孔机系列，钢轨打磨机系列，轨缝调整器系列，方枕器系列，液压拉轨器系列，手动工具系列、线路扣件系列等铁路机械产品，欢迎使用单位，经销单位关注！
一、适用范围
YTF-400Ⅱ型液压轨缝调整器适用于各型钢轨的线路调整轨缝作业。该机具有推大和拉小轨缝两种功能，推轨、拉轨均可，操作简便，工作效率高，具有防“卡死”功能，使用安全等特点。
二、主要技术参数
1.额定拉、推轨力                     400kN
2.油缸活塞工作行程                  140mm
3.额定压力                           52MPa
4.空载效率                           ≥2.0mm/次
5.手柄操作力矩                       ≤450N·m
6.整机质量（含液压油）               ≤133kg
三、基本结构与工作原理
㈠基本结构：主要由行走轮、斜铁、夹具体、安全销、复位弹簧、安全下道装置、油箱、油缸、油泵、溢流阀、回油阀、拉杆等部分组成。[image: image1.jpg]



   主要结构如图：1前夹具体、2活塞杆、3油缸、4回油阀（另一侧为备用回油阀）、5中夹具体、6拉杆、7斜铁（6块）、8后夹具体、9大安全销、10扳把、11油泵摇杆、12油箱、13复位弹簧、14小安全销（2个）。
㈡工作原理：
1、增大轨缝时（即推轨）：使用前夹具体1与中夹具体5，后夹具体8不参与工作，通过四个柱塞泵将液压油压入双油缸中，活塞2向外伸出，前、中夹具体中的斜铁夹住两条钢轨后，推动钢轨使两条钢轨间的缝隙增大，从而达到调整轨缝的目的。
2、缩小轨缝时（即拉轨）：使用中夹具体5与后夹具体8，前夹具体1不参与工作。通过四个柱塞泵将液压油压入双油缸中，活塞向外伸出，经拉杆6使中夹具体和后夹具体内的斜铁夹住两条钢轨后，拉动钢轨使两条钢轨间的缝隙缩小，从而达到调整轨缝的目的。
作为辽宁最早的铁路养护设备的生产单位，也在铁路科技发展的潮流下产品不断的更新，服务不断的完善，轨缝调整器作为一种新型的钢轨调整设备，整体采用锻造合金钢，行走为尼龙绝缘轮，手动进口液压泵，总体性价比很高，分为单向、双向、25吨和40吨，整体铸钢的液压油缸，让性能提升数倍，在钢轨调整器材中占主导位置，主要分为以下几种型号：
产品选型：

AFT-400A型安全液压钢轨轨缝调整器、  

AFT-400B型安全液压钢轨轨缝调整器、

GFT-40型液压轨缝调整器 、 

YFT-400型液压轨缝调整器 、 

YTF-250型液压轨缝调整器


