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最近几年来，我国工业不断的走在社会前端，随之作为牺牲的

为环境，我国环境却弄得一塌糊涂，得到了重视的环保现状，根据

环保局的最新要求指示，企业废气排放不达标，那就要受到环保局

的罚款和整治处理，如果到时候还不处理废气，排放不达标，那就

得关闭企业，不得营业，之所以重视环保，是因为企业排放废气不

达标，有刺激性气体产生，对周边环境及工作人员身体健康造成了

影响。近日，很多打到我公司，要求我公司为他们设计废气处理设

备，本公司根据他们提取的参数，量身定制适合工况处理量的废气

处理设备，通过了环保局检测验收，废气排放达标了，得到了广大

客户的好评。

我们只有了解了光氧设备的工作原理，才会明白为什么有机废

气经过了那个设备，就会变为无害气体，就可以达标排放了。这不

是天方夜谭，这是有科学依据的，废气处理设备都是经过科学论证，

并经过实践证明了。

光氧催化废气净化器独特的好处在哪里？如下，我们要灵活运用哦

光氧净化器该设备，既可以单独使用，也可以灵活配套低温等离

子废气处理设备、喷淋塔、活性炭吸附箱、静电式油烟净化器等各类

净化装置共同使用。

净化率根据需要，可以配置 85%和 95%两种不同的规格。

设备从 4000 风量到 64000 风量规格型号齐全，其他型号可以定制。

设备材质可选用碳钢或 304 不锈钢。



光氧催化废气净化设备是一种专门去除有毒有害气体及恶臭气

体的一种装置。它具有高效率、运行成本低、设备占地面积小，自

重轻、无任何机械动作，无噪音等特点，光解式废气净化设备净化

效率在 95%以上，是目前市场上处理有机有害气体最佳的废气净化

设备。如果是要处理浓度比较高的废气的话，最好是配合水帘+废

气洗涤塔+低温等离子设备+光解式废气净化设备来共同处理，处理

废气的净化效率会达到 98%。

光氧废气净化器无极灯的使用寿命可以达到 5000 小时，它是没有电

极的。我们完全不用考虑由于电极氧化锡老化导致的安全性问题，这

也在很大程度上提高了紫外灯的使用寿命，也克服了光氧催化净化器

加工中电极绝缘和密封所带来的结构问题。我们可以随意改变无电极

的形状和放置位置，从而满足废气净化工程的调试需要，从而避免设

备结构固定造成的机械破坏。微波场的热效应不仅可以提高系统的氧

化速度，还可以促进光解作用。虽然，微波场不能使分子离子化，但

它可以以亿倍的速度提高离子化的分子的运动速度，极大提升光子的

撞击能量，达到雪崩式裂解污染物的作用。

一、UV 光氧净化器的构造

UV 光氧净化器其构造由微波发生器、离子臭氧发生器、控制

箱、中效过滤、二氧化钛光触媒、外箱体组成。

二、光氧催化废气净化设备工作原理

特制的高能高臭氧 UV 紫外线光束照射恶臭气体，改良恶臭气体



如：氨、硫化氢、甲硫氢、甲硫醚、二硫化碳和苯乙烯、硫化物、

H2S 丶 VOC 类、笨、甲苯、二甲苯的分子链结构，使有机或无机高

分子恶臭化合物分子链，在高能紫外线光束照射下降解转变成低分子

化合物，如 C02 丶 H20 等。臭氧对恶臭气体及其它性异味亦有极强

的效果，作为强氧化剂进行废气氧化, 裂解恶臭气体分子键，破坏的

核酸（DNA），再通过臭氧进行氧化反应，彻底达到脱臭及杀灭的目

的。在正常工作下单套 185nm 波段紫外线光可产生 120ppm 臭氧，

在此臭氧强氧化作用下，对低于 1000ppm 浓度有机废气只需 0.5S

左右的时间可氧化成水和二氧化碳。

三、光氧废气净化器性能优势：

1. 高效除恶臭：能高效去除挥发性有机物（VOC）、无机物等主要污

染物，以及各种恶臭气体，脱臭效率高可达 99%以上，脱臭效果大

大超过 1993 年颁布的恶臭污染物排放标准（GB14554-93）和 1996

年颁布的《大气污染物综合排放标准》(GB16297-1996)。

2. 无需添加任何物质：只需要设置相应的排风管道和排风动力，使恶

臭工业废气通过本设备进行脱臭分解净化，无需添加任何物质参与化

学反应。

3. 适应性强：光氧催化废气处理设备可适应低中高浓度及大小风量，

同工业废气的脱臭、净化处理。可每天 24 小时连续工作，运行稳定

可靠.

4. 运行成本低：光氧催化废气处理设备无任何机械动作，无噪音，无

需专人管理和日常维护，只需作定期检查，本设备能耗低，设备风阻



极低≤400pa,可节约大量排风动力能耗。

5. 设备占地面积小，自重轻，适合于布置紧凑、场地狭小的特殊条件。

6. 优质进口材料制造：防火、防腐蚀性能高，设备性能安全稳定，采

用不锈钢材质，设备使用寿命在十五年以上。

7. 无需预处理：有机气体无需进行特殊的预处理，如加温、加湿等,

设备工作环境温度在摄氏-30℃－95℃之间，湿度在 30%－98%、

PH 值在 2-13 之间均可正常工作。

四、UV 光氧催化设备结构特点：

采用组合式结构设计，低风阻≤400Pa,无噪音，无需专人管理，操作

简单；主要组件可方便拆装维修或更换，净化效率可达≥90%。

1.前置过滤棉：具防火隔尘，有效隔离过滤体积稍大的杂物；

2.紫外光灯管：高能紫外线光束，去除有机臭味废气；每支灯管均为

150W，灯管正常寿命为 8000-12000 小时；

3.电箱开关门：内有 UV 灯管控制开关，方便检修电源及光管等组件；

4.等离子体：依废气特性及性质，配置脉冲高频高压等离子降解污染

物（属选配）；

5.活性碳层：依要求出口端可增活性碳吸附层（属选配）。

五、适用范围广

UV 光氧催化废气净化器设备可用于石油化工、制药行业、饲料和肥

料加工厂、畜牧产品农场、化纤厂、皮革厂、制浆厂、污水泵站、各

类污水处理厂、涂料、食品填加剂厂、皮革加工厂、橡胶厂、塑料再



生厂、粪便处理站、垃圾中转站、印刷厂、造纸厂、金属铸造厂、喷

涂溶剂厂等等有机和无机物恶臭气体的脱臭净化处理。

六、光氧净化器设备注意事项

1、设备安装使用前进行使用前检查，检查设备各个零部件是否有松

动，等离子场内是否有杂物或金属碎片等；在净化器安装投入使用一

个月内进行检查，检查设备运行情况和设备内是否有较大粉尘和杂物

和水珠导至短路现象，如果有请及时处；

2、在净化器安装投入使用 2-3 个月后必须定期进行清理，维护及保

养，否则会影响净化效果，或损坏内部件，严重的会导致意外发生（视

其使用情况可增，减清洗次数）。

3、对净化器设施的清洗，保养及维护，必须由专业人员或培训合格

后进行操作。

4、净化器在运行过程中，严禁打开门舱，用手或其它物件触摸内部

件，以防发生意外事故

七、光氧净化器设备安装规范要求

1:输入电源必须与净化器所用电源相符，严禁输入电源与净化器所用

电源不符，且净化器箱体必须接地，以确保安全。

2:净化器进风口必须安装变径导风分流管（内设百叶式分流片，每片

间距 100MM），使废气平均分布进入净化器的各处理室，提高净化

器使用率和处理效果。

3:在安装净化器必须留有足够空间用来打开净化器的门舱和电控盖，

方便维护，检修及清洗。



4:为确保安全，净化器必须安装在室外，远离人群并对净化器的电控

电源加盖保护，以防雨水及阳光损坏电控电源而导致发生事故；否则

后果自行承担。

5:净化器需拆散搬运安装时，必须由专业人员根据原有装配规范操作

组装，严禁有杂物或砂尘进入内部处理室，并检查内部件是否牢固。

6:选择净化器安装位置时，要求与污染源保持 5 米以上距离，抽风机

与净化器保持在 3 米以上距离较为合适，并加设减振套以防影响净化

器工作。

7:净化器安装在高楼天台时，建议安装防雷设施，以保安全，严禁将

净化器安装在高温设施附近。

公司始终坚持：“不接受不良，不制造不良，不输出不良”的经

营理念来回报广大用户。我们对客户采取一对一服务，为每位客户量

身定做适合您的产品设备和整套的解决方案。

资源整合赢天下，共同合作共发展让我们共同维护祖国的碧水蓝

天，共为祖国的美好明天贡献自己的一份力量.

河北惠聪环保设备有限公司




