射芯机的工作原理
射芯机是采用覆膜砂制芯，适用于热芯盒。射芯机的特点是应用四根导柱，开合模水平分型，同时安装两副不同的模具，中间固定架可以双面安装定摸左右开合模（相当于双模架）。射芯机广泛应用于铸造行业中，用射芯机制造的型芯尺寸精确，表面光洁。射芯机工作原理是将以液态或固态热固性树脂为粘接剂的砂芯混合射入加热后的芯盒内，砂芯在芯盒内预热很快硬化到一定厚度（约为5-10mm）将之取出，形成表面光滑，尺寸精确的优质砂芯成品。
