功能特点

1、适和于覆膜砂通过电，气加热固化方式，生产砂芯或砂型，其强度高，光洁

2、PLC程序控制，液晶屏参数设定，流程显示，故障诊断手动、自动，点去控制。自动数显温控。

3、射头射砂后自动清扫移出，自动加砂，不需水冷，开模提醒报警。

4、模板过去采用高频淬火镀硬珞导轨，合模精度高，使用寿命长。

5、双工位机型同时可以制作不同的两套模具，供用户选配。

6、此系列设备也可根据用户要求设计制作。

