pe塑钢复合排

 HYPERLINK "http://www.zhaoshang100.com/s-1334/" \t "http://www.zhaoshang100.com/z40443410/_blank" 水管是由钢塑复合的异型带材经螺旋缠绕焊接（搭接面上挤出焊接）制成，中空壁塑钢缠绕管生产线，其内壁光滑平整，规格为dn200- dn3000mm。该种管材具有耐腐蚀、质量轻、安装简便、通流量大、寿命长（50年）等优点，可替代高能耗材质（水泥、铸铁、陶瓷等）制作的管材，属环保型绿色产品。
     pe塑钢复合排水管集塑料的耐腐蚀性和钢的强忍性能于一身，具有安全可靠，重量轻，缠绕管生产线，安装简单，密封性好，运输及施工成本低，抗腐蚀性和非正常突发载荷能力强的特点，是国家和地方各级主管部门大力推广的新型环保管材。

钢带缠绕管生产线，主要用于城市排水，其良好的性能广受好评，公司解决了钢带开裂的弊端。 钢带增强螺旋缠绕管生产线，缠绕排水管设备，pe克拉管设备，HDPE钢带缠绕管生产线又称钢带缠绕排水管设备，该塑钢缠绕管生产线生产出来的HDPE钢带增强螺旋波纹管简称钢带管，是采用高密度聚乙烯和钢带为原料，通过热挤塑缠绕成型的新型管材。它除了具有普通塑料管所具有的耐腐蚀性好、内壁光滑、流动阻力小等特点以外，还因采用了特殊的钢带“U”字形结构，具有优异的高刚度、高强度和良好的韧性，及重量轻、耐冲击性强、不易破损等特点，作为一种新型塑料管道，钢带增强聚乙烯缠绕排水管以其所具有的高环刚度，非常适用于雨水、污水及废水排放系统等排水管道工程领域，使用钢塑复合结构管代替单一的塑料管，可以称得上是一次行业革新。新的结构带来了很多好处，如更高的环刚度、更轻的重量以及大大降低了管材成本等。钢带增强聚乙烯缠绕排水管是新型的管材，在国内市场短时期内就反映出了明显优势和竞争力。具有广阔应用前景的新型化学建材，适用于介质长期温度不大于45℃的雨水、污水及废水排放系统等排水管道工程。  

产品简介：聚乙烯塑钢缠绕管是由钢塑复合的异型带材经螺旋缠绕焊接（搭接面上挤出焊接）制成，其内壁光滑平整，规格为DN1200-DN3000mm。该种管材具有耐腐蚀、质量轻、安装简便、通流量大、寿命长（50年）等优点，可替代高能耗材质（水泥、铸铁、陶瓷等）制作的管材，属环保型绿色产品。
 性能特点：
1.安全可靠的环刚度与纯塑管相比，增强的钢带极易使管材特别是大口径管材具有足够安全可靠的环钢度
2.内壁光滑，流动阻力比水泥管低20～30%聚乙烯（PE）管道内壁光滑，摩擦系数小，且沉淀物在管道中不易产生聚集，长期使用后摩阻几乎不变
3.柔性或无泄漏（电熔焊、对焊）连接，密封性能及环保性能好两种密封连接方式均可以简单工具手工操作，无需机械，十分简便快捷，达到可靠无泄露
4.耐腐蚀，使用寿命超过50年高密度聚乙烯（PE）管道使用寿命可长达五十年
5.质量轻、接头少，无需大型设备，安装铺设方便重量轻，安装时不需要大型吊运设备。轴向柔性好，敷设时对沟槽底部平整度，坚实度要求较低，能承受安装不当所造成的非正常应力的能力强
6.现场生产，大大节省运输费用带材可卷盘（普通电缆盘）运输，管材缠绕装置简单紧凑，便于生产商将装置运至工地附近，就近缠绕生产供应管材大幅度降低了用户的运输成本。
7.抗非正常突发载荷能力强管材可通过弹性变形来化解由此产生的应力，避免管材连接处因承受过大的应力及变形而泄露或破坏
8.综合造价具有竞争力集钢塑两种材料的优点于一身，该管材具有卓越的综合性能。
	型号
	管材范围
  (mm)
	挤出机型号
  Extruder
	生产速度
  (m/min)
	产量
  (kg/h)
	装机容量
  (kw)
	外形尺寸
  L×W×H  (m)

	SGRG-1200
	300-1200
	BSJ-90(45)×30
	3.5-7.5
	280
	125
	26×18×5

	SGRG-1600
	600-1600
	BSJ-100(55)×30
	3.0-7.5
	350
	165
	27×18×5

	SGRG-2000
	800-2000
	BSJ-120(55)×30
	3.0-5.5
	420
	190
	28×19×5

	SGRG-2400
	1200-2400
	BSJ-120(65)×30
	2.5-5.5
	420
	190
	48×26×6

	SGRG-3000
	1600-3000
	BSJ-150(65)×30
	20-5.5
	500
	220
	50×28×6


我国塑料管产业的基础已经建立，市场的需求明显呈飞跃式发展。根据发达的经验，塑料管应用量（质量计）的领域在排水排污管，主要是室外的埋地排水排污管。欧洲埋地、排水管占总量的56.2%，而我国埋地排水管仅占10%，这些差距说明我国的埋地管还处在起步阶段，市场潜力巨大。排水设备是现代化市政建设必不可少的重要基础建设，我国正面临全国大量投资建设排水管网的历史机遇。目前有的塑料埋地排水管生产企业已经出现供不应求的形势。塑料埋地排水管正成为新的投资热点。
　PE钢塑缠绕管生产设备其生产技术于九十年代初期发展成熟，目前在发达的诸多领域广泛使用。尤其在美国、加拿大、日本、韩国及欧洲各国，钢塑缠绕管广泛应用于工农业大型输水、各种领域排水、排污、排气等。
　设备性能特点:我公司通过引进消化国外先进技术，并对比各种结构壁管的优缺点推出PE钢塑缠绕管生产线，此生产线管径范围（内径）800～3500mm，填补了国内空白，是替代进口设备的产品。
　主机采用双阶式减压螺杆，带有特殊的促进混炼塑化元件，在高扭矩， 高温控精度的配合下，保证可全部使用回收料生产。双机联合料供料， 螺旋转动成型，高效复合工艺，保证产品的高品质。采用特殊的塑钢复合技术，管材复合可靠，增强管材性能。
　采用可调节式的挤出机架、随意可调的钢带螺距机构，可非常方便地对复合管材钢带的螺距进行调整，以获得的环刚度和最轻的米重，操作方便、灵活。
　钢带的成型、弯曲以及钢塑的复合成型，利用PCC计算机控制系统进行同步控制，避免了管材成型中钢带的扯断、叠皱、崩裂等弊病，使成品率达100％。
　特殊巧妙的复合成型机构，使螺旋钢带与内管复合成型稳定，并具有内外壁厚可调功能。
　生产线采用专业计算机控制系统，超大屏幕彩色触摸人机界面，自动化程度高，运行可靠、操作简便。
　具有远程通讯功能，可实现故障远程诊断和排除。
　产品特点:重量轻，环刚度高，成本低，具有很强的市场竞争力。在内径大于800mm同中空壁缠绕管、缠绕成型式肋管、双壁波纹管相比，在相同管径，相同环刚度下，单米重量最轻，可节省材料20～60%。
　连接方便、可靠，可采用热熔焊接联接（排水、排污、通风等用途），可采用热收缩带连接，也可采用密封圈外加哈夫块连接。
　钢塑缠绕管具有优异的耐低温性，可在－60℃～60℃下施工。
　制品的整体强度高，能承受较大的轴向拉伸力和周向的环应力。
　具有很强的土壤适应性。由于PE的断裂延伸率可达500%，所以对地基的不均匀沉降、土层变动均具有很强的适应性而不断裂。
　流通性能优越。流动阻力小，相同管径下，比水泥管的流量更大。
　具有很高的耐磨性和耐腐蚀性，使用寿命比水泥管长。
　属于绿色环保产品，不对环境造成污染。
　产品用途:可广泛应用于市政建设的排水、排污等管道系统。
　管材环钢度高，重量轻，成本低；接口密封性能好；耐酸碱，不腐蚀，使用寿命长，施工方便。
　农田、水利灌溉、输水、排涝等水利工程。
　化工、矿山用于流体的输送等用途。。
　工厂、污水处理厂以及其他公共场所的管道。
