8米岩棉复合板机参数
1:  进料宽度：1220mm
1：复合主机长：8米  送料机构：6.5米     切割机：4米  送料部位：4米传送带
3. 设备长：38米
4：设备总宽：2.2米
5：设备总高：2.4米
6：本设备主机采用6根T型丝杠
7：设备总功率：32kw   工作电压：380v

8：生产速度：0—6米每分钟
9：产品厚度：泡沫50-250mm   
10：复合主机：40道胶轴滚压成型（胶轴直径180mm)
11：复合板工艺流程：
上彩卷 ：彩钢切断—压槽—喷胶—插口板成型—匀胶—加热—复合—切断（长度设定）—
输送架—运输堆放
下彩卷：放卷—压槽—瓦楞压型—喷胶—匀胶—复合—切断（设定长度）—输送架—
运输堆放
12：压边轮：电镀处理
13：传动轴：直径40的冷拔钢
14：顶板瓦机：成型：16排 轴径：ф70 电机3kw
墙板双层瓦机：成型排：9排  轴径：ф70 电机3kw
15.铣桶：2个
16：电控系统：PLC 台达操作7寸彩色触摸屏，变频器采用三晶，计数器：荣德，电机：上海力超，胶泵：上海双宙  
17：气动：神驰气动台达
18：彩钢板厚度：0.2—0.6mm

19：设备正常运转场地需要45米长   7米高    4米宽
20.瓦楞架自动升降
23.备齐调试材料：彩钢卷3卷，每卷不小于3吨，不大于5吨，胶水：符合当前环境温度的A胶B胶各一桶，芯材：EPS板各种规格适量。

24.将生产线按平面布置图就位（附图）

其生产过程是：压筋、涂胶、复合、卷边、开槽、整边、气动、自动切割。可以夹心的用料为聚苯乙烯（EPS)系列，泡沫夹心系列。 客户自己需要准备的是：气泵 黑白胶 钢卷（1220mm）

注意：用户在设计吊钩时吊钩高度不得低于4200mm

