我们有专业团队研究后视镜片热弯烤弯成型。

不同的类型，选择不同的模具材料。

不同的类型，选择不同的热加工程式。

不同的类型，选择不同的脱模离型喷剂。

选择我们，可以为你量身订做不一样的惊喜！

汽机车，摩托车的后视镜面片，随着人们的要求越来越高，已由过去的平面镜变成了凸面镜，镜面呈球面状以使视野范围更大。镜片工业化生产是用热成型的加工工艺：首先把切割好清洗干净的玻璃片放在镜片热成型模具表面上，此前要先在模具表面均匀喷涂玻璃脱模剂，然后在高温炉中加热，使玻璃片软化变形下沉，与模具成型面完全贴合，然后保温、冷却定型，即可获得与胎模成型面曲率相同的曲面玻璃片再加与镀镜而成。生产此类产品，要达到上述好状态，整个过程就要用到精良工具，特别是玻璃片在模具中烧制时的火候，温度控制，玻璃脱模剂的耐温性，隔离性，润滑性，脱模效果等都是至关重要的。从目前在国外，国内的生产情况来看，如果对玻璃脱模剂的选择不好，极容易在热弯玻璃片上出现小麻点，黑点，气泡，黑边等，更甚至粘结模具等不良现象。为解决这一问题，我们经过多年的试验探索研究出了玻璃脱模剂配与到后视镜片生产过程中，就能解决，消除了过去我们使用的各种各样方法，技术性能参差不齐的现象：比如，粘附力不强，容易脱落，使用时间不长，脱模性不够，玻璃片上出现小麻点，黑点，气泡，黑边等不良问题。
