
YQPHJ2000拼（组）焊矫一体机
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组焊矫一体机概述

H/T型钢梁组焊矫一体机（标准版）主要解决了热焊腹板14mm以下无坡口焊接、热矫正翼板 25mm成型、三工序结合误差消除的精度等问题。它将传统组立机、龙门焊、矫正机三台设备完成的工序集中在一台设备来进行，是将 H 型/T 型钢的翼板与腹板直接组立、焊接、矫正的专用设备；实现无焊点、无引弧板技术，显著提高了生产效率及产品合格率，降低了生产成本，节省了场地空间，是高效生产 H型钢、T型钢、辅助焊接十字柱的最新生产设备。选配单丝单弧工艺，生产效率在原基础上实现质的提升。

H/T型钢梁组焊矫一体机主要结构及技术特点

该设备由组立主机（自动对中装置）、焊接装置、矫正辅机、输送辊道、焊剂回收系统、液压系统、电控系统、焊接电源等部分组成。

组立主机由龙门下压结构、腹板、翼板自动对中装置、主机辊道传动结构等组成。

1.
焊接位置：横角缝

2.
焊接方式：双面埋弧自动焊

3.
焊接电源：电源单丝埋弧焊、双边1250A

4.
调速方式：交流变频

5.
程序控制：PLC

6.
焊枪角度：45度可微调

7.
焊料回收装置

8.
本设备为H/T型钢全自动生产线，可连续完成T型、H型钢生产过程中的

自动组立、对中、焊接、矫形、出料等工序，所制造的产品内在质量好。

H/T型钢梁组焊矫一体机主要技术参数

1．腹板高度：200～2000 mm

2．腹板厚度：6～14 mm

3．翼板宽度：200～800mm

4．翼板厚度：8～25mm

5．工件长度：6000～15000mm

6．焊接速度：400～1000mm/min

7．工作功率：约125KW （含两台1250A国产焊接电源）

四、H/T型钢梁组焊矫一体机（标准版）主要配套附件

1、组立主机： 主机、龙门下压

2、焊接装置： 上下左右可以调节

3、矫正辅机： 液压矫正

4、输送辊道： 托起装置、被动辊道

5、液压系统： 液压站、高压油管等

6、电控系统： 控制柜、控制台

7、焊剂回收： 回收机、分离器、焊剂斗

8、焊接电源： 焊接电源及送丝机、控制箱

9、埋弧焊送丝盘满足250kg焊丝安装条件

设备主要配置
主机：包含H型钢拼装、焊接、矫正、辊道输送等

电控系统：主控制柜、变频器控制程序系统设置、数显速度显示屏
组立机构：腹板夹紧、翼板夹紧、下压紧装置

托料机构：输入辊道装置3组*2.6米。

出料机构（包括升降机构2）：输出辊道装置3组*2.6米其中2组带升降。

液压系统：油缸、液压泵站、高压油管。

对齐机构：手动装置

送丝机构总成：左右单丝装置各一。

工作平台及扶梯：附件等

焊接电源两台：（电源、控制盒、控制线缆由客户提供）

焊剂回收装置两套：旋涡气泵、回收装置、漏斗等
H/T型钢梁组焊矫一体机技术文件

1、整机说明书（包含电气原理图、易损件表等）

 2、焊机说明书

3、回收机说明书

4、发货清单

5、产品合格证

6、基础图

7、地基（供货方提供图纸）；

H/T型钢梁组焊矫一体机安装调试验收培训及售后承诺（国内）
1.供货方负责在购买方现场免费培训操作、焊接、维修人员各一名，达到独立操作技术水平，经过培训合格后方可上岗。

2.设备安装完毕交付使用后质保期为 12个月，供货方对设备终身有偿维护；因购买方

原因超过3个月未安装的，质保期为设备出厂后15个月。

3.供货方安装调试后，购买方进行验收，该设备安装调试合格后方可签字。

4.供货方接到设备故障信息后，除不可抗拒因素外，在8小时内电话或传真答

复，如需现场维修在48小时赶赴现场。


