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沐金 352AB 款 设备操作说明书

产品图片

设备介绍：

本设备为新型双功能拉丝机，集砂带和拉丝轮两种为一体，一机两用，智能操纵杆集成一键

切换，简单方便，且减少生产空间占用率。

平台为简易框架式，可上下升降，平台为手动式前后推拉，前后推拉可锁定，方便适应各种

产品和需求，具体工装夹具由需方按产品需求自行制作。

功能 1、砂带拉丝功能

功能特点：砂带下压至产品表面是由人工控制是否下压及压力大小的。砂带转速可调，为数

字化显示，旋钮调节，简单直观。砂带变速功能是为适应不同金属材质、厚度、及表面特殊

情况下，灵活微调转速来配合，以达到最佳效果。

砂带功能使用提醒：砂带转速快，下压力量大，则切削速度快，利于焊疤打磨。注：转速快

压力大时，被磨削表面会发生高温现象。比如：不锈钢在表面拉丝温度持续过高的情况下，

会表面发黄，当板材厚度偏薄时，还会因高温而产生表面变形。

砂带使用建议：通过更换粗细不同的砂带，可实现粗或细的长直丝纹效果；使用 60-120 目

之间的砂带，可实现焊缝焊疤打磨拉丝。纹路效果可通过更换粗细不同的砂带或尼龙带来实

现。注意：所用砂带必须是布基类，不可是纸砂类。

功能 2、轮式拉丝

功能特点：轮子下压至产品表面是由人工控制是否下压及压力大小的。轮子转速可调，为触

控屏数字化显示调节，简单直观，轮子转速极限为：100000。轮子变速功能是为适应不同金

属材质、表面需求和表面特殊情况下，灵活微调转速来配合，以达到最佳效果。

轮子使用提醒：本机配直径 19mm的轴芯，适合厚度 100mm的轮子，轮子直径极限为：150mm。

轮子使用建议：当产品表面划痕较深时，拉丝轮是无法处理的。纹路效果是通过更换不同材

质和粗细来达成的，如果需要较细的纹路，则需要从粗到细，进行交替处理，直至满意的纹
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路和光亮度。小提示：拉丝工艺，是需要通过层层叠叠反反复复，多次处理才能达到最佳的。

新机平台安装

1、剪断铁丝，拆开平台轨道包装。

2、将轨道分别放在设备左右两侧的平面上，不分左右。在孔眼对齐的情况下，轨道为前长

后短，能看见砂带的面，为设备正面。

轨道 轨道平台

注：放好轨道，向下锁入 M6 的螺丝，后用垫片、弹黄垫、螺母依次从轨道平台底下往上锁

紧。

3、将框架式平台，二人抬起，放置到已经装好的轨道平台上，将平台与轨道螺丝孔位对齐，

用 M10 的螺丝加垫片，锁紧即可。

将平台四周所有包装铁丝剪断拿开。
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平台螺丝孔，用 M10 螺丝加垫片向下锁 轨道螺丝孔 M10

设备通电和功能说明

电源：三相四线

砂带电机：3KW
拉丝轮私服电机：0.6KW
平台升降电机：0.75KW

总电源开关，0 为关闭，

1 为打开。

平时下班从这里断电即可

工作照明灯开关

砂带转动电机

图一

圆圈所指：

需接入空气
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图一气压表，是用来控制砂带松紧和拉丝轮与砂带功能切换的，建议气压：3KG
图二气压表，是用来锁定平台前后移动的。

操作使用

1、触控显示屏，用于调节拉丝轮的转事，

还可以在屏幕上看到智能操纵杆的按钮

功能说明。

2、急停开关

4、启动开关

3、砂带变频显示器

5、气阀开关，用于更换砂带。操作方式

是推拉式，通过推或拉，实现收紧或松开

砂带。



佛山市沐金智能机器有限公司 联系人：陶小姐 联系电话：13662347249

气阀开关，此开关是用于锁紧或松开平台移动的，实现平台前后移动一键锁定。

开关操作方式：推拉式

操作使用

功能切换气缸组

右图智能操纵杆：

1、启动键功能说明，长按为启动砂带或拉丝轮。点击短

按，为关闭。

2、上升为平台上。

3、下降为平台下。

4、转换功能，长按不放开，即可切换。切换为拉丝轮和

砂带垂直时，当前为砂带功能，即可用手握式压板或直接

用拉丝轮压住砂带进行打磨或拉丝操作。

5、当切换为拉丝轮与砂带错开，轮子独立垂直与地面时，

当前为拉丝轮功能。注：启动按钮只能启动当前功能。

砂带 拉丝轮 拉丝轮私服电机

更换拉丝轮时，从这里拧开螺丝，

拔出需要换下的，放进新的拉丝

轮，锁紧螺母即可。
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常见问题排查

问题一、当砂带跑偏时怎么办？

图一，机器正后方，砂带晃动调节螺丝，遇到砂带前后跑偏时，可通过此螺丝调节平衡。

1、砂带朝前跑，往操作者方向，则需要将螺丝收紧。

2、砂带偏机器里面跑，远离操作才方向，则需要放松此螺丝。

3、什么是砂带跑偏？

答：砂带正常转动时，朝内或外掉出来，或总向内偏或外偏，即为跑偏。

注：无论哪个方向，都是微调即可，不可调节过猛。

问题二、平台上下问题

螺母同时向下拧，为收紧

螺母同时向上拧，为放松

平台上限位开关

平台下限位开关


