一、概述 超声波清洗机是利用高于20KHZ的超音频信号 ，通过换能器转换成高频机械振荡而传入清洗液中 ，超声波在清洗液中疏密相间地向前辐射，使液体流动并产生数以万计的微小气泡，这些气泡是在超声波纵向传播形成的负压区形成生长 ，而在正压区迅速闭合 ，这些气泡的形成生长及迅速闭合被称为空化现象。在空化现象中 ，这些气泡的闭合形成超过1000个大气压的瞬间高压，连续不断地瞬间高压就象一连串小的“爆炸”不停地轰击物体表面，使物体表面及缝隙之中的污垢迅速剥落，达到迅速清洗效果。 TM-1024超声波清洗机，采用国内外的数字式超声波工艺技术，选用日本、美国等世界名牌厂家电子元器件，产品具有结构合理、超声功率更强、工作稳定可靠、工作效率高、工件清洗后清洁度高、机器操作方便等特点。   二、基本结构       整机由四个基本部份组成： 1、 超声波发生器（电气控制箱） 2、 超声波换能器（其作用是将超声波电能转变为机械振能） 3、 清洗槽体（全不锈钢清洗槽） 4、 电缆连接线（将超声波发生器和超声波换能器进行信号连接） 三、适用行业： 1、电子：计算机零部件，打印头，半导体，光学镜片，电真空零件磁性材料等电子类产品。 2，轻工:钟表零件，照相机零件，眼睛部件，玻璃制品等。 3，卫生：各种保健医疗器械，药品器具，容器等。 4，化工：化学试剂溶剂，化学纤维喷头，喷丝板，密封容器等。 5，工艺：珠宝首饰，工艺品，金属饰品等。 6，五金：工具量具，硬质合金工具，金钢砂筛网，不锈钢餐具，各种冲压抛光件等 四、清洗剂使用范围： 1、 机械钢、铁五金零件除油，使用碱性高效清洗剂。 2、 机械钢、铁五金零件磷化，使用除油、除锈、磷化三合一清洗剂。 3、 纯铝、铝合金零件，使用中性铝表面清洗剂。 4、 铜及其它有色金属零件，使用中性清洗剂。 5、 电镀五金零件，使用金属除油剂、抛光除腊剂。 6、 其它绦纶过滤芯行业、半导体硅片行业、五金工具行业、光学镜片行业、 珠宝首饰行业等广泛使用。 五、HD-1024超声波清洗机技术规格SPECIFICATIONS 外形尺寸:800*800*750,内槽尺寸:600*600*650. 超声频率:28KHZ.40KHZ,超声功率:2200W 超声电源:220V  50HZ. 加热功率:6W . 加热电源:380V  50Hz 六、使用说明：   ⒈ 开机前的准备 ： ⑴ 机器放置水平位置 ，检查机器是否安装稳固妥善。 ⑵ 检查机器排液阀是否关闭。 ⑶ 根据清洗工艺要求，注入加注配合比之清洗溶剂，一般清洗液与水的比例为 3%—10%，液面离缸面约100mm为准。 ⑷ 将清洗槽上的黑色高频线连接头接驳于超声波发生器背部输出端子上，并拧紧螺口，不可有松动。如为双色电缆线，请将红线（正极）接在输出插座的红线端子上，绿线或其它颜色（负极）接在输出插座的另一对应端子上。 ⑸ 确认超声波发生器电源开关与机器左侧温控开关置于“关”的位置后，接好电源. ⑹ 检查机壳安全接地是否可靠。 ⑺ 根据使用清洗溶剂要求，将温度控制器调至设定所需要的加热温度，一般        40℃—80℃为宜。 机械温控一般误差范围为正负5-10℃。 2. 开机操作说明 ： ⑴ 以上准备工作做好后，接通空气开关电源，加热指示灯亮，表示机器开始加 热。 ⑵ 超声槽温度达到设定所需要的加热温度，指示灯熄灭，温度掣自动断电，整机处在自动恒温状态。 ⑶ 开启超声波开关，整机进入正常工作。 ⑷ 工件装入清洗篮具，按清洗程序进行工件清洗。 ⑸ 工作一段时间后，温度下降，温度制自动通电加热。 ⑹ 完成工作后，机器要停止工作，取出工件，关掉所有电源开关即可。   3. 使用注意事项 ：     ⑴ 超声波清洗槽无清洗液时 ，绝对不能启动超声 ，否则易导致损坏换能器        及超声波发生器。     ⑵ 加热槽内无清洗液或从槽体内底部测量高度低于250mm ，绝对禁止加热 ，        否则会损坏加热板。     ⑶ 不能将物件直接放入超声波清洗槽底部清洗 ，否则影响超声清洗效果及磨        损缸底。     ⑷ 清洗工件如掉入缸底，应及时取出，否则会磨损缸底。     ⑸ 避免强力撞击超声波清洗槽槽底或振子粘接面，以免损坏换能器。     ⑹ 不可使液体溅湿换能器及超声波发生器，以免使换能器及线路板受潮短路。     ⑺ 使用一定时期，应注意清洗剂量，及时加入清洗液 ，以保证机器正常工作。     ⑻ 槽内沉积物过多时，会使超声波输出功率受阻衰减，此时应放液过滤，并清理内槽后，重新放入清洗液继续工作。     ⑼ 旧液换新时，应在关机状态及常温下进行，高温换液会导致槽体变形，变色。     ⑽ 切不可使用可燃性溶剂作清洗剂。     ⑾ 机器应避免在阳光直接照射下使用或高温环境下工作。     ⑿ 超声波发生器应保持通风良好，避免在强酸强碱或恶劣环境下工作。 七、故障、维修与保养   1．故障与排除 ：     ⑴ 电源无电，应检查空气开关是否损坏，电源线是否断线。     ⑵ 如加热失效，应检查该槽发热板是否烧坏，相应的接触器是否损坏。     ⑶ 换能器如受导电尘粉造成漏电或短路，或因受撞击产生破裂、脱落现象，需        尽快通知本公司派人修理或送回本公司修理 。     ⑷ 因电压波动过大及通风不良，如在使用过程中发现超声振动突然变得很       轻微，在排除槽底沉积物阻隔衰减、或输入电压过低因素后，则可能是超声波发生器之功率器件（场效应管、功率模块）损坏，应立即停止使用，通知本公司派人修理。     ⑸ 电缆线发生短路故障，在排除水气在超声波发生器内引起短路原因后，多为电箱背部高频座/线板座被外部腐蚀，引起正负极导通或是电缆线为外力击穿引起两线导通所致；更换或重新做绝缘隔离即可。     ⑹ 上述如处理后不能解决，应立即停止使用，通知本公司派人修理。   2．保养 ：     ⑴ 及时清除清洗缸内沉积脏物和更换清洗液。     ⑵ 定期清除超声波发生器内尘物，保持通风散热良好 。 ⑶ 经常清除加热器上粘附的尘物。 八、运输及安装  ⒈搬运方法 ：搬运时应缓慢地平起平落，平放地上可利用机器底部安装轮推移，               切勿碰撞机器 。  ⒉安装位置 ：机器应安装在通风干燥的地方,其环境温度与湿度不应过高 ，机               身应水平放置 ，周围应留有0. 2米以上空间以便通风散热良好 。  ⒊电   源 ：电源的电压及最大允许电流应参照技术参数表格上的要求。
