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一、 设备简介
·本手册的目的是为用户提供SDSC-32弯曲中心的正确使用信息，包括详细的加工指令，安全注意事项，以及正常操作和维护的指导。
·为了保证操作者的安全和避免机器的损坏，操作者在操作机器前应当充分了解本说明书。
·使用本手册中的维护指令可以引导用户对本机器更好的了解，并尽可能更好的使用。
·本手册的描述和诠释通俗易懂。
	本手册中未涉及的操作均被认做特别维护操作。因而，它们不允许由普通操作者进行，而应该由SDSC-32的专业人员进行。通常也可以由接受过SDSC-32的特殊培训的专业人员进行此种操作。


  SDSC-32弯曲中心主要由弯曲平台、弯曲导轨、电控柜、操作柜和气动站五部分组成。设备采用数字化控制，工作精度高，响应速度快，可弯曲多种形状的钢筋。具有结构简单、易操作、效率高、功能强、维护方便的特点。
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1. 弯曲平台——弯曲功能执行单元，通过电动机驱动弯曲盘弯曲钢筋。
2. 钢筋夹持器——弯曲钢筋时固定钢筋。
3. 弯曲导轨——弯曲平台和挡板小车的移动导轨。
4. 操作柜——由触摸屏、工作指示灯和操作按钮组成。
5. 储料架——弯曲钢筋存放钢筋。
6. 气泵站——气动系统动力单元及控制单元。
7. 电控柜——由各运动部件的驱动单元组成。
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吊装示意图

二、安全事项
1、使用前，请认真阅读操作手册，检查设备是否有受损或缺件的现象，以免有安全隐患。
2、确保设备操作台内无雨淋、水滴；无易燃性气体、液体；无金属微粒或金属粉末等，以免造成电路故障。
3、保持工作场所整洁和照明充分。
4、在操作机器时，非相关人员（包括未成年人、旁观者、非工作人员等）应远离工作现场。
5、电柜箱用电动工具插头应该和插座相匹配。任何时候不要改插头。

6、不要损坏电源线。不要把电源线用来拖拽电动工具。

7、设备运行中及断电15分钟内，请勿触摸操作台内部器件。待变频器、驱动器等完全放电后，方才安全。
8、设备通电前，必须确认输入电源电压等级正确。
9、由于环境的温度、湿度、粉尘、震动的影响，会导致操作台内的电器老化，潜在的故障发生并降低设备使用寿命，因此对操作台必须进行日常保养，查看电器是否运行正常。
10、设备只允许专业人员进行维护，检查或更换零部件。

三、设备使用
SDSC-32弯曲中心主要执行部件是左、右弯曲平台、钢筋夹持器。其中左、右弯曲平台的移动通过伺服电机实现。左、右平台在导轨上移动，位于导轨中间的夹持器两侧分别是它们的零点位置，导轨两端是它们的极限行程位置。挡板小车通过左平台移动定位，钢筋夹持器通过气动系统控制。
1、设备接入380V电源后，依次打开操作台内各个断路器控制开关，“控制电源”开关旋转到“开”位置，此时设备通电，电源指示灯亮。点击“气站启动”按钮，气站启动。

2、设备在每次通电后必须进行“回参”操作：“手/自动”开关选择中间位置，点击“回零”按钮，设备各个动作部件会自动回到零位。
3、 “用户权限”：“用户权限”分为“普通用户”、“工作人员”和“管理人员”。

“普通用户”针对于设备操作者，在“普通用户”权限中用户不能修改设备参数，只能使用设备。

“工作人员”针对于设备管理人员，在“工作人员”权限中用户可以进行参数修改。密码：123456

“管理人员”针对于生产厂家，严禁用户擅自修改。

四、窗口介绍

1、弯曲主画面
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“L”：夹持器左半部分边长。

“C”：夹持器左半部分角度。

“C补”：夹持器左半部分角度补偿。

“R”：夹持器右半部分边长。

“S”：夹持器右半部分角度。

“S补”：夹持器右半部分角度补偿。

“LP1”：夹持器左底边长。

“LP2”：夹持器右底边长。

图形示例：
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“左机头位置”：显示当前左机头位置。

“右机头位置”：显示当前右机头位置。

“钢筋总长”：显示当前图形加工所需钢筋长度。

“产品计数”：显示当前已生产钢筋成品数量。

“保存图形”：保存当前图形至图形库中。

“图形选择”：从图形库中选择图形。

“预览”：预览当前数据的图形。

“添加图形”：在“新配方名”中输入图形编号，点击“添加图形”图形，当前新添加的图形会自动保存到图形库中。

“初始化”：在每次更改图形数据后，需点击“初始化”按钮，然后才可以进行钢筋生产。

“暂停”：在自动化生产过程中，点击“暂停”按钮，可暂停生产过程。若要继续生产，踩下脚踏开关即可。

“连续/单步”：“连续”时钢筋自动定位弯曲。“单步”时需每进行一个工步，踩一下脚踏开关。

2、参数设置
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“左平台补偿”“右平台补偿”：平台重复定位时每一次定位时补偿的长度。权限为“工作人员”。

“减速角”：弯曲销在弯曲和回零过程中由高速转低速时低速运转的角度。权限为“工作人员”。

“脉冲系数”：弯曲销弯曲定位时1°对应的脉冲数。权限为“工作人员”。

3、机头手动
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“机头手动”页面为设备各动作部件手动操作及显示的页面。

“点动左移”“点动右移”“上转”“下转”：平台弯曲销点动按钮。

4、延时设定
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“延时设定”页面为设备各动作部件的动作时间。权限为“工作人员“。

四、注意事项
4.1、严禁未经公司培训人员操作此设备。
4.2、在设备运行过程中若出现紧急故障可按下“急停按钮”，待故障消除后恢复设备操作状态。
4.3、设备通电后必须回参。
4.4、请严格按照手册操作设备，请勿随意操作，严禁随意更改参数。

4.5、定期查看接近开关是否损坏。
五、安全操作规程

1、设备放置地面应平整坚实，要求电线入地沟。
2、两个弯曲平台的弯曲轴和弯曲中心导轨应保持水平，作业前应检查好各种模具及工具。
3、启动气站前，为保证气站顺利启动，气站电磁阀全部断电。
4、按加工钢筋的直径和弯曲半径的要求选择中心销轴，启动设备前应检查弯曲模、弯曲板应无损坏和裂纹。
5、确认接近开关和行程开关处在完好的状态，经空运转确认正常后，方可作业。
6、作业时，将钢筋放在钢筋夹紧器中时，钢筋应尽量靠近夹紧器根部，钢筋应于小车运动方向平行，且左端靠紧挡板。

7、作业中，严禁更换弯曲模、变换角度以及调速等作业。

8、不直的钢筋，不得在弯曲中心上弯曲。
9、弯曲钢筋时，严禁超过本设备规定的钢筋直径、根数及机械转速。

10、弯曲钢筋时，操作者应扶住钢筋，并站在弯曲机头运动路线外侧，以确保安全。
11、弯曲好的半成品应堆放整齐，弯钩不得朝上。

12、在弯曲未经冷拉或带有锈皮的钢筋时应戴防护镜。
13、作业后，应及时清除机头部分的铁锈。

备注：如设备长时间不适用，应关闭设备总电源并做好防雨防尘措施。
SD-32数控弯曲中心
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