1、工作环境要求：

   称重模块可在正常的实验室以及工业计量室条件下进行称重操作。如能按以下要求选择环境，能提高称重的精确性。

将称重模块放置在一平稳的工作台上。

工作台远离门窗的地方，避免因开窗，开门产生气流干扰。

工作台应设置在不受振动、干扰的地方，房屋四角是受振动影响最小的地方，是设置工作台的理想位置。

工作室保持干燥、清洁。

称重模块放置在避免阳光直接照射的地方和远离发热源，如：烤火炉等。

远离带有磁性或产生磁场的的物体和设备。

严禁在具有爆炸、腐蚀等危险场所使用称重模块。

当称重模块从一较冷的场所移至较暖和的场所时，空气的水分会在称重模块内凝结，立刻称重会导致称重数据不准确，为消除影响，应将称重模块在室温下不插电源放置两小时以上，方可插上电源。 

                        2、使用

在使用称重模块前，将称重模块放置在水平位置，然后调整称重模块底部的两个带螺纹的底脚，使水平器中的气泡位于圆圈正中央即可。

2.1校准首次使用称重模块必须首先校准称重模块。将称重模块从一地移至另一地点时，因地心引力的影响，会导致称重误差，因次应重新校准，消除误差。

2.2预热

   在校准前，应将称重模块预热2小时。

2.3校正：

 ①采用本机自配砝码，或者使用F1级砝码进行校机。

②校准步骤：

将秤盘上物品拿掉，处于空载状态。

长按MODE键不放，直至出现CAL提示符号，松开MODE键。
按TARE键确认，则进入校正程序，提示需加载的砝码，并闪烁，待满量程校准完后，再出现0.0000g，并闪烁，拿掉砝码，零点校准完后，自动回到称重模式。此时，可进行称重。
3、功能模式

3.1.基本称重

称重模块一开机，默认为基本称重模式。按一下“去皮”键，清零，称重模块显示0.0000g,将待测物品置于秤盘，待稳定后即可读取称重数据。

当称量一些物体，如液体，粉末或者等时，需要用到容器，操作方法是：先将容器放在秤盘上，按“去皮”键，待显示“0.0000g”后，将待称量物品放入容器，稳定后即可读数。

3.2单位转换
本称重模块有‘g’（克）和“ct”（克拉）两种单位。在基本称重模式下，按住“模式”键不放，直至显示“CAL”,再连续按“模式”键，切换到“Unit_S”界面，按“去皮”键 确认后，显示‘g’，按“模式”键在‘g’和“ct”间切换，选择好所需单位后，再按“去皮”键确认后，返回到“Unit_S”界面。按“开/关”退出菜单设置。

     3.3计数模式

在基本称重模式，显示“0.0000g”状态下， 短按“模式”键，切换到“PCS”界面，再按“去皮”键，显示“add 10”,连续按“模式”键在“add 10----add 20---add 50---add 100”之间切换，选择好计数样品数量后，按“去皮”键确认，则提示所加样品数量（比如add 20）闪烁，马上放上对应的样品后且稳定后则进入计数模式。样品数量越大，计数精度越高。

按“去皮”键，可对计数数量清零。按“模式”键，退出计数模式，切换到需要的模式。

    3.4百分比称重模式

在基本称重模式，显示“0.0000g”状态下， 短按“模式”键，切换到“PEr”界面，再按“去皮”键，显示“100%”，连续按“模式”键 ，在“100%---100.0%---100.00%---100.000%”之间切换，选择好对应的百分比系数后，再按“去皮”键确认，零点闪烁，稳定后则进入选择的百分比系数闪烁，（比如100.00%）,放上对应的样品后且稳定后则进入百分比模式。按“去皮”键，可对百分比清零。按“模式”键，退出计数模式，切换到需要的模式。

3.5累加称重模式

在基本称重模式，显示“0.0000g”状态下， 短按“模式”键，出现“--Add--”字符后，自动转为累加称重模式。在累加模式下严格按照下面方法操作：

每次称量重物，待重量数据稳定，出现重量单位，屏幕左上角出现“OK”，表示累加数据取样完成，方可拿走重物。否则，此次重量没有取样完成，会造成较大误差。

称完一次后，必须回到零点，稳定出现单位后，方可进行下一次累加称重，否则此次累加无效。

显示器上显示的是累加的重量值，而非单次重量值。

如果要清除累加单元的重量值，重新进行累加称重，则按住“去皮键”3秒不放，当显示“--ok--”字符时，表示清除累加单元数据完成。

                     4．串行数据输出接口

用户在使用称重模块过程中，可能需要将称重数据输出至PC机或者通过打印机打印出来以便进行分析，保留，ES-A系列称重模块都带RS-232接口，以满足用户的需要。
                   5．参数设置
5.1.模拟显示

      ES-A系列称重模块屏幕下方有模拟显示指示条，使用这个模拟显示，在称取液体等，或者判断物品是否合适（比较器）上，非常方便。

     开启方法：称重模块上电开机默认是关闭状态。如需要开启或者关闭，长按“模式”键不放，直至出现“CAL”，再连续按“模式”键切换到“PAR_ST”，按“去皮”键确认，出现“ADI_SP”,再按“去皮”键确认，显示“on”，按“模式”在“on”和“OFF”之间切换，如需开启，则选择“on”，关闭则选择“OFF”,再按“去皮”键确认后返回到“ADI_SP”，退出菜单设置，要回到称重状态，连续按“开/关”键两次。

5.2.零点跟踪

         为了使称重模块在零点附近不受外界因素影响，造成零点不稳，一般都需要开启零点跟踪功能。

开启方法：如需要开启或者关闭，长按“模式”键不放，直至出现“CAL”，再连续按“模式”键切换到“PAR_ST”，按“去皮”键确认，出现“ADI_SP”,再按“模式”键切换到“Zr_trc”,按“去皮”键确认，显示“on”，按“模式”在“on”和“OFF”之间切换，如果需要开启，则选择“on”，按“去皮”键确认后，进入零点跟踪值设置，显示0.5d界面，称重模块有“0.5d-1d-3d-5d-10d”5种选择，按“模式”键选择需要的零点跟踪值，再按“去皮”键确认后，返回到“Zr_trc”界面；如果选择关闭则选择“OFF”,再按“去皮”键确认后返回到返回到“Zr_trc”界面， 要回到称重状态，连续按“开/关”键两次。

5.3.波特率设置

称重模块出厂时波特率默认为9600bps。

称重模块有“300-600-1200-2400-4800-9600-19200”七种波特率选择。长按“模式”键不放，直至出现“CAL”，再连续按“模式”键切换到“PAR_ST”，按“去皮”键确认，出现“ADI_SP”,再按“模式”键切换到“baud”,再按“去皮”键确认，显示“9600”，按“模式”键选择需要的波特率，再按“去皮”键确认后返回到“baud”， 要回到称重状态，连续按“开/关”键两次。

5.4．奇偶校验位

称重模块通电开机后默认为无奇偶校验位。长按“模式”键不放，直至出现“CAL”，再连续按“模式”键切换到“PAR_ST”，按“去皮”键确认，出现“ADI_SP”,再按“模式”键切换到“Parity”,再按”去皮“键确认，显示“no”(无校验位)，按“模式”键在“odd(奇校验)---even(偶校验)--- no(无校验位)”之间切换，选择好校验位后，按“去皮”键确认返回到“Parity”， 要回到称重状态，连续按“开/关”键两次。

5.5称重模块称重环境设定：

两种环境选择,若测量环境气流大等，选择“H_stb”，测量环境优良时选择“L_stb”。默认为“L_stb”。设置方法：长按“模式”键不放，直至出现“CAL”，再连续按“模式”键切换到“PAR_ST”，按“去皮”键确认，出现“ADI_SP”,再按“模式”键切换到“stb_ad”,再按”去皮“键确认，显示“H-stb”，按“模式”键在“H-stb --- L-stb”之间切换，选择好打印方式后，按“去皮”键确认返回到“stb_ad”， 要回到称重状态，连续按“开/关”键两次。

 5.6 称重模块线性修正设置：

称重模块完全预热后，长按“模式”键不放，直至出现“CAL”，再连续按“模式”键切换到“LinE”,按“去皮”键确认进入线性校正，按屏幕提示闪烁的数据加载对应的砝码即可。校正完后，自动返回到基本称重状态。

采用本机自配砝码，或者使用F1级砝码进行线性修正。

5.7 恢复出厂设置： 

长按“模式”键不放，直至出现“CAL”，再连续“模式”键切换到“r_set”，再按“去皮”确认后，显示（--ok--）后返回到“r_set”，说明设置成功，回到称重状态，连续按“开/关”键两次。

 




 6．通讯协议

	命令
	发送代码(hex)
	           返回数据

	返回重量数据
	0ah
	w1,w2,w3,w4,w5,w6,w7,00h,00h,00h,
00h,00h,00h,00h,00h,00h,00h,00h,00h, 
0dh,0ah

	去皮操作
	0ch
	0dh,0ah

	归零操作
	0dh
	0dh,0ah

	返回设备状态
	0eh
	S1,S2,0dh,0ah


返回数据说明：

w1,w2,w3,w4,w5,w6,w7：

       7字节重量数据，例如：显示器上显示数据为“123.4567g”,则w1=7,w2=6,w3=5,w4=4,w5=3,w6=2,w7=1.

S1
	D7
	D6
	D5
	D4
	D3
	D2
	D1
	D0


D0=

0：表示重量为毛重

1：表示重量为净重

D1=

0：重量为正数

1：重量为负数

D2=

0：表示重量在0到最大量程范围内

1：表示重量超出最大量程

D3=

0：单位为克，g
1：单位为克拉，ct

D4=

0：重量稳定

1：重量不稳定

D5=

0：仪器正常

1：仪器有故障

D6=

0：电池电量充足

1：电池电量不足

D7=

0：无去皮键按下或者没有接收到去皮命令“0x0c”。

1：去皮键按下或者接收到去皮命令“0x0c”。

（3）S2
	D7
	D6
	D5
	D4
	D3
	D2
	D1
	D0


D0 ,D1表示小数点位数

D1 =0,D0=0:   0000000

D1 =0,D0=1:   000000.0

D1 =1,D0=0:   00000.00

D1 =1,D0=1:   0000.000

D3 ,D2：保留位，默认D3=0 ,D2=0

D5 ,D4：模式选择

	D5
	D4
	         模式

	0
	0
	基本称重模式

	0
	1
	计数模式

	1
	0
	累加称重模式

	1
	1
	百分比模式


D7 ,D6：保留位，默认D7=0 ,D6=0
                  7．故障与排除

	故  障
	     原  因
	     排   除

	无显示
	⊙显示板与主板连接不良

⊙ 保险丝熔断

⊙ 电源模块损坏
	 ⊙使显示板和主板的连接线良好
⊙更换保险管
⊙更换电源模块

	显示值不稳定
	⊙工作坏境不好；

⊙防风门没关；

⊙秤盘和外壳之间夹有异物；

⊙称量物品本身不稳定（如吸收水分或者蒸发）
	⊙改善工作环境避开振动源和气流的干扰

⊙管好防风门

⊙清除异物

	显示值与实际重量不符
	⊙称重模块没有校正；

⊙称量前没清零；

⊙没调好水平；
	⊙校准称重模块

⊙按“去皮”键清零；

⊙用水平调脚调好水平


                8．维护与保养

电子分析称重模块是精密计量仪器，因此需要认真对待，精心维护。

a禁止使用尖锐物按键，只能用手指按键。

b注意不让物体从高处掉落到秤盘上，以免损坏称量机构。

c不要长时间地将称重模块暴露在高湿度或有粉尘的环境下。

d称重模块用完后，最好将其用罩子罩上，以防灰尘侵入。

e保持称重模块清洁、干燥。

清洁时注意事项：

清洁前应将电源拔下；

    不得使用带腐蚀性的清洁剂；

    严禁水滴入称重模块内。

                     9．保修

本公司产品保修期一年（从产品售出之日算起）。保修期内，用户可凭保修卡，商业发票对有质量问题的产品实行更换或者免费维修。属于以下情况除外：

a.保修期已过。

b.因用户原因造成称重模块的损坏。

c.用户未按说明书操作造成称重模块的损坏。

d.由于称重模块暴露在具有放射性或者腐蚀性物质的环境中造成称重模块的损坏。

e.用户擅自拆开称重模块或由非广州市斯巴拓电子科技有限公司委派的维修员修理造成的称重模块的损坏。

