生产过程中为解决混合问题所花费的金钱可能会远远多于在工艺开发过程中充分评价和解决混合问题所花费的。为提高混合效果所花费的资金十分巨大，以美国为例，在化学工业中，因搅拌与混合不良导致的损失约为5％。1989年，仅化学工业就损失了10-100亿美元。1993年，某跨国化工公司因搅拌效果不良就导致了1亿美元的损失。
 
在多年的GRC实践中，不断的对产品及工艺进行革新；不断的吸收国内外同行业的先进经验与工艺。GRC产品采用优质材料，制作工艺结合采用先进的同心喷射技术，安装工艺结合使用行业领先的更合理、更可靠的GRC柔性节点的安装技术，来保证GRC安装的可靠性。
GRC制作模式：
1、喷射工艺
工艺是应用最早并且最多的制造GRC制品的方法，包括手工喷射和自动喷射。20世纪70年代初英国建筑研究院（BRE）最先用此方法制造玻璃纤维增强水泥（GRC）制品。不管是手工喷射还是机械喷射，喷射工艺都需要经过专门训练的操作人员和专用设备。操作方法的正确与否很大程度影响到GRC制品的强度和耐久性。对于喷射工艺而言，玻璃纤维以二维乱向随机分布于水泥砂浆之中，纤维的有效利用率高，产品的各项物理性能也较好。
2、预混工艺
预混工艺是将短切玻璃纤维和水泥砂浆基体共同搅拌，形成均匀的玻璃纤维水泥混合料，然后通过浇筑或喷射的方法制成产品。根据成型方法的不同，预混工艺可分为预混浇筑工艺和预混喷射工艺。预混浇筑工艺与预制混凝土制品的工艺相类似，在浇筑过程中常常会辅以震动工序。
服务宗旨：为设计师、建筑师提供好的GRC设备；与阁下共同创造人间天堂。
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